


Wir bieten Ihnen

- Neumaschinen

- Technologieberatung fur Ihren
Anwendungsbereich

» Gebrauchtmaschinen

» Ankauf und Inzahlungnahme von
Gebrauchtmaschinen

- Inbetriebnahme und Service

- Logistik

- Prasenz auf allen Leitmessen

Im Bereich der Neumaschinen bieten wir innovative

Fabrikate, die sich durch ausgezeichnete Qualitat

und ein gutes Preis/-Leistungsverhaltnis auszeich-

nen. Wir passen unser Lieferprogramm laufend den

steigenden Kundenanforderungen an und sind auch

fur Sonderlosungen Ihr Partner!

Unsere Fabrikate

RAKYAPAK'

Unser Maschinenprogramm prdsentieren wir Ihnen
auf einer Lagerfldche von 1.500gm in Hamburg.

Sie erreichen uns:

Web: www.irma-maschinenhandel.de
E-Mail: info@irma-maschinenhandel.de
Tel. + 49 40 756 668 87

Fax: + 49 40 742 144 30

Auf den folgenden Seiten mdchten wir Ihnen uns
und unser Lieferprogramm vorstellen.

Wir freuen uns Sie als loyalen Partner kompetent
und freundlich zu beraten!

Ihr IRMA Team




IRMA vcivenrance

Nre Ansprecnpartner

in Hamburg

Leitung Maschinenhandel Technische Beratung / Service

Dennis Hafker Willi Klippenstein

Seit tiber 15 Jahren Ihr Ansprechpartner Seit tiber 30 Jahren Ihr Ansprechpartner

fur Blechbearbeitungs- und Zerspanungsmaschinen. fur Blechbearbeitungsmaschinen.

Beratung in Deutsch, Englisch & Spanisch Beratung in Deutsch

Mobil: +49 152 219 214 16 Mobil: +49 172 41 40 640

Mail: d.haefker@irma-maschinenhandel.de Mail: w.klippenstein@irma-maschinenhandel.de
Sprechen Sie mich an; Sprechen Sie mich an;

Ihre Anforderung ist mein Anspruch! ich berate Sie gern.
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[RMA Maschinennandel Messestande

Euroblech in Hannover 2012
Tatef in Istanbul 2012
Intecin Leipzig 2013 l.
Metall Miinchen 2013 iﬁ

Usetec in Koln 2014

Nortec in Hamburg 2014

Intec in Leipzig 2015 BUYUK FHFT,& BASARI | ‘:q
Blechexpo Stuttgart 2015 LARGE SLQLE SUCCES |

Nortec in Hamburg 2016

Euroblech in Hannover 2016

Wir sind immer auf allen wichtigen Leitmessen vertreten!
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Uber Uns

Seit der Grundung im Jahr 1974 stellt DENER MAKINA hochwertige Blechbearbeitungsmaschinen. wie CNC

Abkantpressen, NC und CNC Tafleblechscheren, CHC Plasma-Schneideanlagen, CNC Schwenkbiegemaschinen
sowie Ausklinkmaschinen her.

LUnsere Produktionsstitten umfassen mehrere Hallen mit (iber 20.000 Quadratmeter und befinden sich in
Kayseri im Herzen der Tiirkel. Von Anfang an waren die Produktionsablaufe auf bestmogliche Qualitat sowne
den ausschliefilichen Einsatz von Spitzentechnologie ausgelegt. Durch das Qualitdtsmanagement nach 150
9001 erfullt. BENER MAKIMA samtliche gangigen Europaischen Qualitatsstandards. Dies macht wns zur
fuhrenden Marke fur Blechbearbeitungsmaschinen in der Turkei. Aus diesem Grund werden DENER Maschinen
inzwischen iiberall auf der Welt als verldssliche Produktionsmaschinen geschatzt. Und darauf sind wir stolz!

@ DENER

IRMA ccrivenvanse

"

CNC
PUMA X7 44 Guillotine Schere

_ NC
SMART .Y/ 5 U Schwingschnitt Schere

AUSLINK
Maschine

ww. dener,com @DEMEE
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CNC =

Dener CNC Guillotine Scheren

Bei der Entwicklung und Herstellupg unserer Abkantpressen legen wir
besonderen Wert auf Flexibilitat, Zuverlassigkeit und Fortschrittlichkeit. Um
dies zu erreichen, werden bei der Produktion lang erprobte
Fertigungsverfahren mit innovativer Technologie kombiniert. Das Resultat ist
eine auf |hre Belange zugeschnittene Maschine hochster Qualitat, welche sich
einfach und benutzerfreundlich bedienen lasst, Aufgrund der bewahrten
Struktur der PUMA XL waren wir in der Lage Blegegeschwindigksit, Presskraft,

STEUERUNG 5 =

Die ESA 5560 PC. bietet einen hohen
Grad an Effizienz beim Programmieren
und Steuern von Dener Abkantpressen.
Der Touchscreen ermdglicht einfaches
Programmieren und direkten Zusriff
auf samtliche Funktionen. Auferdem
trégt eine automatische Berechnung
der Biegesequenz mit Kollisionsschutz

Zum Bedienkomfort bei.

Hub und Biegelange zu optimieren und somit die Effizienz dieser Maschine
deutlich zu steigem.

Um den Umgang mit Abkantpressen so
einfach, effizient und vielseitig wie
miglich zu gestalten, kommen in der

Die- PUMA. XL ist eine CNC gesteuerte, synchronisierte, hydraulische
Abkantpresse. In der Standartausflhrung ist die Maschine mit der 5 560 PC,

einer Steuerung mit einem numerischen und einem 2D Programmiermodus, 5560 PC hocheffektive 5 560 PC Steuerung:
Steuer-Algorithmen zum Einsatz, die
den Maschinenzyklus beschleunigen.

Schnellkonfiguration der Maschine und einer automatischen Berechnung der
Biegesequenz ausgestattet. Auferdem konnen Biegeprogramme mithilfe der
2D-Offline-Programmierung an einem Office-PC erstellt und mittels LAN oder
USB auf die Steuerung iibertragen werden. Somit kann die PUMA XL CNC sowohl
in moderne Fertigungsprozesse eingegliedert als auch ganz herkommlich
bedient werden,

« 20 grafischer, Touchscreen desteuerter
Programmiermodus

« 30 Simulotion und Visualisierung

« Datenbank fir Biegekorrektur

+ Hochaufigsendes 19" TFT-Farbdisplay

« Windows XP Pro

« Handrad fiir Achsenbewegung

DELEM DA-66T » Schnittstellen; 2x USB 2x Ethernet 2x
v Seriell
o $ 560 Touch 20
i
Dhaiiey 18" TFT collsis
Tonish icinds el
External VO ouipon Yol
External VoA cutpes ETn reark-trmie. Winckomesi® srimasmi Bl
Huef Dk Flaed Disl = £20° WMyl sad
‘Work proces tooky machine frare 30 o e

= 20 grafischer, Touchscreen gesteverter
Programmiermodus Wtk geivas 200 graphic es
= 30 Simulation und Visualisierung

Tocks 20 graphic L et
= Datenbank fiir Biegekorrektur R e e s
L H:lcﬁnuﬂ&.sendes t?" TFT'FGFHE'PFG}' padRIInG i caliamng defesticn
20 wricemne wheication of e best bandeg o
szt g che tobdisg et coberwdering oo
{:rhﬂﬁﬂ HME‘.‘& RA Manngemant of a boseman wiih duich- foiding beaturs Fom
MilE-aimhon 1o0H graphss managament T
et fior LML sy
0 graphen wisk-paos programes competthty Gl
I ke olfene softwars Wiy
achirs parsmalrs compahibsy Fu
I PTG WK [T comynatibty i
Tools s comeatiblit Fudl
Bancing pomechons Cabuiimss bend sbowance Yoa
Crowning comection 1 degrass Tos
CIpUTANG MArSGEmeny N MG s Yo
Emmrm FULY Vi

« Intuitiver Touchscreen Display i

» 3D Simulation und Visualisierung S8

« Verschiedene Perspektiven wihrend des Ardeltesnal ENNETTY Laybisind & rsbuime Wea
Blegevorgangs

» 3D Kollisionserkennung

ww. dener,.com @ DEMER
—
 —

ww. dener,com @DEMEE

* Some optional equipment wos used on the machine photo.
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1 é&-Achsen Hinteranschlag
vom Typ ATF

» Unabhdngige Bewegung
aller Anschilogsachsen
« maximale Flexibilltat

ww.dener.com @ DENMER

CHC gesteuerte Biegehilfe

- Horizental entiang Fihrungs-
schienen verschiebbar

« Hohen- und Tiefenverstellbar
gemdfl Matrize

» 150 Kg Hebekraft pra Arm
foptional 400Kg)

Wila Mew Standard - Hydraulische
Stempelklemmung

« Hoher Grad an Prdzision und
Bedienkomfort

« Beschleunigt Werkzeugwechsel
Lngemein

« Hohe Tragkraft

« Klermmen ! Losen auf Knopfdruck

Wila NSCR - Hydraulische Matrizenk-
lemmung mit CHNC  gesteuerter
Bombierung

« Wila Wave™ Bombiertechnologie

mit Tx und Ty Korrektur

« Klemmen ! Losen auf Knopfdruck

+ Problemlose Klemmune von Matrizen
bis minimal 15mm Ldnge

-

IRMA wecsinenranse

www.irma-maschinenhandel.de

HRE T L

CE konform durch Laser-
Sicherheitssystem

» Durch Sender tnd Empfdnger
erzeugtes Lichtnelz vor gem Stempel

« Bei Unterbrechung wird jezliche Bewe-

gung der Maschine sofort gestoppt

« ermiglicht Handhabung des Blechs
wiihrend des Biegevorgangs bei
maximaler Sicherheit

6 ESA 560 3D CNC-Steuerung

= Interaktiver 3D Werkstlick-Editor
o Interaktiver 3D Werkzelg-Editar
= 3D Visualisierung von Maschinen-
kirper, Werkstiick und Werkzeug

« 30 Simulation der Biegesequenz
« Tabellarische Programmierung
des Hinteranschlags mit auto-
matischer Fehlererkennting

« Automatische Berechnung der
Bombierung. Presskraft und
Hinteranschlags-Positionierung

ww. dener,.com @ DEMER
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Standart
Ausstattung

PUMA X7

g )

Vardere Blechauflage mit
Linsarfihrungen

(]
|
3
1

Matrizenklemmung nach europ £ Fulipedal mit NOT-ALUS Schalter
Standard + unterteilte Variomatrize "

ww. dener,.com @ DEMER
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Dener

Hinteranschlags
System

PUMA 7

Eine schnelle und prazize Positionierung des Hinteranschlags st elementar fur die arbeit mit
Abkantpressen. Die PUMA XL kann mit sechs verschiedenen Hinteranschlags-Systemen ausgeristet
und somit aut [hre Bedirfnisse angepasst werden. Somit bietet die PUMA XL auch die jdealen
Voraussetzungen fir vielschrittige Bisgesequenzen mit unterschiedlichen Werkzeugen oder spezielle
Biegeverfahren mit sich verjingenden Kanten. Die Hinteranschlags-Systeme sind speziell darauf
ausgelegt, auch bei komplex geformten Werkstilcken hohe Prazision bei kurzen Positionierzeiten zu
garantieren,

« X-R Hinteranschlag {5tandard)
= Kugelgewindespindel mit Doppel-Linearfiihrung fir X-Achse
» Hub der X-Achse: 650mm
« Hub der R-Achse: 160mm
« Manuelle Bewegung der Hinteranschlagsfinger mit Positioniergenauigheit von £ 0,03mm
« AC-Servomotor an der X- und R-Achse
« Weitere Achsen optional
« X-X'-R Hinteranschlag
= X1-%2-R Hinteranschlag
 %-R-1-12 Hinteranschlag {Hinteranschlagsfinger konne einzeln angesteuert werden)
= X-X"-R-Z1-12 Hinteranschlag (Hinteranschlagsfinger kinne ginzeln angesteuert werden, |
= X1-%2-R-71-72 Hinteranschlag
« X1-X2-R1-R2-I1-12 Hinteranschlag (samtliche Achsen konnen von der CNC angesteuert werden)

AFT Hinteranschlag

ww. dener.com @mENEn
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Optionale
Ausstattung

PUMA x1

“5560 30 CHC Steuerung X1, %2, R, 21 und 22

Hydraulische Klemmung fiie
Ober- und Unterwerkzeuge

X1, X2, R1, RZ, I1 und I3 CNC gesteuerte Biegehilfe
Hinteranschiag (ATF)

CE zertifiziertes Fingerschutzsystem CHC gesteuerte Bombierung

HUB &
Offnungsweite

Aufgrund des aufergewdhnlich grofien Hubs kann die PUMAXL problemlos
| mit hheren Stempeln und Matrizen arbeiten. Hohe Stempel sind

beispielsweise flr das Kanten tiefer Kasten erforderlich, hohe Matrizen
l ermoglichen das Biegen negativer Winkel.

Eine grofie Offnungsweite ist immer dann von Vorteil,
wenn die gesamte Biegelange der Maschine genutzt
werden soll, da das Biegestuck andernfalls mit dem
Seitenstander kollidiert. Je nach Ausfilhrung der
PUMA XL konnen Bleche so auf ganzer Lange in einem
Winkel von bis zu 30" gebozen werden.

Spezialwerkzeug

ww.daener,.com @nzmzn
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CNC
Steuerung

e DENER SMART XL CHC ist im Vergleich 2um Vorgangermodel wirtschaftlicher, starker, schneller
und praziser. Sie eignet sich hervorragend fiir kleinere und mittelgrofie Blechbearbeitungsbetriebe.
Folgende Merkmale fallen dabel besonders ins Gewicht:

» schnelies Arbeiten
« hohe Presskraft

» hohe Einbautiefe
= grofer Hub

[rie SMART XL ist eine CHC gestouerte, synchronisierte, hydraulische Abkantpresse. In der Standar-
tausfubhrung ist die Maschine mit der DA-525, einer 3teverung mit einem numerischen und-einem 20
Programmiermodus, Schaellkonfiguration der Maschine,  einer automatischen Berechnung des
Biegewinkels und automatischer Korrektur der Hinteranschiags-Positionieruns ausgestattet. Auller-
dem konnen Biegeprogramme mithilfe der 2D-Gffline-Frogrammierung an einem Office-PC erstellt
ond mittels LAN oder USE auf die Steuerung Gbertragen werden. Somit kann die SMART XL CNC
sowohl in moderne Fertigungsprozesse eingegliedert als auch ganz herkémmlich bedient werden.

Anders als bel vergleichbaren Produkten ist der Rahmen der SMART XL vollverschweilit, auferdem
bietet die SMART XL den groften Hub, den grofiten Abstand zwischen'den Seitenstandern. die
grofite Einbautiefe und den hochsten Tisch dieser Maschinenkategorie.

—— i e ]
-

* Some optional equipment was used on the machine photo.
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DELEM DA-525

Die kompakte DA-525 ist eine Rundumlosung fir
konventionelle soWie synchronisierte
Abkantpressen, Uber das Bedientableau kinnen
bis zu vier Achsen gesteuert werden. Es lasst
sich in Schaltschranken oder in an Galgen
hingenden Gehausen unterbiringen

Die benutzerfreundliche Oberflache der DA-525
bietet alle wesentlichen Funktionen —zum
Stevern von Abkantpressen. Die einzigartige
Hotkey-Navigation erméglicht direkten Zugriff
auf die gespeicherten Programme - sowie
einfaches und schnelles Programmieren never
Produkte. Alle gebrduchlichen Biegeprameter
werden suf einer Seite dargestellt. Speziellere
Parameter kinnen (ber elne zusdtzliche Seite
ausgewshit . werden, Zur Auswahl stehen
beispielsvietse die Programmierung der Y-Achse,
der Bombierung und der Presskraft. Uber die
USB-Schnittstelle lassen sich Produkte und
Werkzeuge einfach und schnell auf elnem
Backup-Medium sichemn,

Funktionen der DA-525

= Schnelle Programmierung

+ Hothey-Navigation

= 7" TFT-Farbbildschirm

= Bis zu 4 Achsen (Y1, Y2 und 2 Zusatzach-
san)

+ Bombiersteuerung

= Verzeichnis flir Werkzeuge, Material und
Produkte

= 'USE Schnittstelle

« Kontrolle der Y-Achse filr Ventile mit offe-
nem ader geschiossenem Regelkreds

L] rg®

Funktionen der ESA 530

+ Numerischer 7" LCDYTFT Bildschirm {B00x600)
= 128MB Silicon Disk
» JIZKB RAM

+ [P 65 Tastatar (33 Tasten « 18 Funktionstasten in

Bitdschirmnahe)

+ | serielle Schnittstelle RS 232

+ 1 CAN Schmittstelle uber Sub-D Anschiuss

+ 1 Ethernet Port 107100 MBIt {LAN]

+ 1 ¥GA Schnittstelle fur externen Bildschirm
+ 2 UUSB Schnittstellen

Softwarefunktionsn
= Achsenprogrammierung im Tabellenmodus mit
automatizcher Uberprifung der Syntax,

Winkelprogrammierung, autpmatische Positionsbe-

rechnung der Achsen und der Bombierung.

= 2D Darstellung und Bearbeitung der Werkzeuge
= Grafisches Zeichnen (optional)

= Autematizche Berechnung der Bicgesequenz
loptional )

= Samtliche Produkte, Werkzeuge und Parameter
kennen extern gespeichert (USB) und sind mit
anderon ST&UEFLIHESIYDCF‘: kKompatibel

Features ESA 530

ww. dener,com @ﬂENEn
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1 XR Hinteranschlag mit
2 Achsen

Maximale Produktionsflexi-
bilitdt durch unabhdngizes
Verfahren der Anschlaesfin-
ger,

IRMA vccrivennanse
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2 CE-zertifiziertes Laser Fingerschutzsystem

Durch dos  Fingerschutzsystem  wird  im  Gegens

P s

L L

Zum

Lichtvorhang eine deutlich erhohte Produktivitdt bei maximaler

Bedienersicherheit erzielt.

Manuelle Bombierung

Die beim Biegeprozess auftretenden unaleichen
Druckverhiiltnisse  fiihren zu Ungenauigkeiten
Infolgedessen ist der Biegewinkel nicht (ber die
gesamte Ldnge konstant. Durch die manuelle
Bombiervorrichtung bieten DENER Maschinen die
Moglichkelt diese Ungenauizkeiten
auszueleichen. Die Bombierung kann entweder
manuell oder CNC gestevert erfolgen

4 Grafische Steuerung ESA 530 2D

Das bedienerfreundliche 7" Grafik-Display stellt die Biegesequenz optimal
dar. Nach Erstellung der Produkte erkennt die Steuerung automatisch die
optimale Biegefolge. In dem grofien Speicher kann eine Vielzahl verschie-
dener Programme abegelegt werden. Die auf einem externen PC oder einer
anderen Steuerung erstellten Programme und Produkle konnen ohne Uns
terbrechung der Produktion per LAN oder USB-5tick auf die Steuerung
libertragen werden

ww. dener,.com @ DEMER
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Standart
Ausstattung

Optionale

Ausstattung

SMART X7

ES4 530 2D Steuerung mit
automatischer Biegesequenz

CHC gesteuerte moterische
_ Manuelle Bombierung Anmbiaeamg
Matritzenhalter und 4 V Matritze nach LIS

europaischem Standard

S
!

> &
J’-l

. CA zertifiziertes Fingerschutzsystem Grofter Tisch mit Mult)-¥ Matritze
Lineargefiihrte Blachauflage sicherheitsabdeckung Fufipadal mit Mot-Aus Schalter

ww. dener.com @nENEn
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DENER CNG SERVO BRAKE
Bis zu 30% kirzere Zykluszeiten im Gegensatz zur Hydraulischen Abkantpresse. Sta n d a r[l AUSStattu ng

Die neue Version der DENER Servobrake Abkantpressen erweitert die E-Brake Technologie um wichtige innovative Vorteile.

Die Maschinen von 40 bis 100 ton werden nach einem modularen Konzept gebaut, das einen Schritt nach vorne in der Effizienz
des Maschinenbau bedeutet.

Biegegeschwindigkeit bis zu 20 mm/Sek.

Kraftiibertragung mit Riemenantrieb:
Der servoelektronische Antrieb mit einfachem Rollsystem sorgt fiir eine duf3erst gleichmdfige Druckverteilung, so dassin 95 %
der Anwendungen kein Bombierung notwendig ist.

Okonomisch: DELEMDA 66 T WILA OB-I-MC-TY/UFB WILA NSCL-I-MC/UFB Keil Bombiersystem
Die ServoBrake-Abkantpressen bieten 50 % mehr Energieeinsparungen als eine vergleichbare hydraulische Abkantpresse. Matrizen Werkzeugspannsystem  Oberwerkzeug Spannsystem

Die Servobrake verbraucht nur Strom, wenn die Oberwange bewegt.

Das Hinteranschlagsystem und der grofRe Hub sind die Hauptmerkmale.

In der Standardausstattung ist die Maschine mit 6-Achsen gesteuert und kann beliebig erweitert werden.

Damit sind wir bereit fiir die E-Volution.

2 Lineare Auflagearme/ Y1,Y2,X,R,Z1und Z2 Seiten & Hintere Sicherheits- FuBpedal mit NOT/
Sliding Arms 4-Achsen Hinteranschlagsystem Schiebetiiren AUS Emergancy

Optionale Ausstattung

DELEM DA 69T WILA NSCL-I-HC/UPB WILA NSCL-I-MC/UFB Manuelle Feineinstellung der
3-D Steuerung Matrizen Werkzeug Oberwerkzeug Spannsystem Bombierung
Spannsystem
X1, X2,R, 71,272 X1, X2,R1,R2,71,72 Lichtschranken fiir Biegehilfesystem

Hinteranschlagsystem Hinteranschlagsystem CE Konfirmation



Technische Daten

Servobrake Modellreihen

Biegelange
Presskraft

Hub

Hub
Annaherungsgeschwindigkeit
Biegegeschwindigkeit
Biegegeschwindigkeit
Motorleistung
Gesamtgewicht
Gesamtlange
Gesamtbreite

Hohe

Gesamthdohe

ton

mm

mm
mm/sec
mm/sec
mm/sec
kw

kg

mm

mm

IRMA ccrivennanse
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AUSSERST STABILER HINTERANSCGHLAG
mit CNC gesteuerter X- und R-Achse

Durch seine neu entwickelte Konstruktion ist das innovative Hinteranschlagsystem der Servobrake duferst stabil.

Das System zeichnet sich dadurch aus, dass der Hinteranschlag iber die gesamte Breite der Maschine verwendet wird.
AuRerdem ist er durch das elektronische Steuersystem (0,03 mm) sehr genau.

Der Hinteranschlag hat eine Verfahrgeschwindigkeit von 350 mm/Sekunde.

Zur Standardausstattung gehdren X-Achse mit 650 mm Verfahrweg und R-Achse: mit 160 mm

sowie 2 Stiick hochklappbare Hinteranschlagfinger die quer auf Linearfiihrungen verfahren. H I N'I'EHA N sc H I-AG SYS'I'E M E

Optionale Achsen:

+ XX, R

+ X1, X2, R

*X,R 71,72

*X. X, R, Z1,22

*X1,X2,R, 721,72

« ATF Typ 6-Achsen Hinteranschlag: X1, X2, R1, R2, 71, 72

wobei die Anschlagfinger individuell unabhdngig von einander verfahrebn

Gesteuerte Achsen ATF Typ 6-Achsen gesteuert Gesteuerte Achsen
X1-X2-R-Z1-72 Hinteranschlag: X1-X2-R1-R2-Z1-72 X1-X2-R
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GNG STEUERUNG

DELEM DA-66T

Standard:

+ LCD-Farbdisplay

+ 17-Zoll-TFT, hohe Helligkeit

+ 1280 x 1024 Pixel, 32 Bit Farbe

+ Vollstandige Touchscreen Steuerung (IR-Touch)
+ Speicherkapazitdt 1 GB

+ 3D grafische Beschleunigung

+ Standard Windows ® Netzwerk

* Notschalter

+ Integrierte OEM-Tafel

+ USB Flash-Speicherlaufwerk

Biegehilfesteuerung:

* X1-X2 Winkelprogrammierung

* Strichcodeleser Schnittstelle

+ Winkelmesser Schnittstelle

+ Kompensation zur Rahmendurchbiegung

+ Sensor Biege- und Korrekturschnittstelle

+ Blechdickenmessung und Kompensationssystem

DELEM DA-G66T

Eigenschaften:

+ 2D grafischer Touchscreen Programmierbetrieb

+ 3D-Darstellung in Simulation und Produktion

+ 17-Zoll-TFT-Farbdisplay mit hoher Auflésung

+ Vollstandige Windows Application Suite

- Kompatibel mit Delem Modusys (Modul Skalierbarkeit und Adaptivitdt)
+ USB-, Peripherie-Schnittstelle

« Offene Systemarchitektur

+ Sensor Biege- und Korrekturschnittstelle

DELEM DA-69T

Eigenschaften:

www.irma-maschinenhandel.de

GNG STEUERUNG

IRMA ccivennanse
U=

+ 3D- und 2D- grafischer Touchscreen Programmierbetrieb

+ 3D-Darstellung in Simulation und Produktion
+ 17-Zoll-TFT-Farbdisplay mit hoher Auflésung
* Vollstandige Windows Application Suite
+ Kompatibel mit Delem Modusys
(Modul Skalierbarkeit und
Adaptivitdt)
+ USB-, Peripherie-Schnittstelle
+ Offene Systemarchitektur
+ Sensor Biege- und Korrekturschnittstelle

DELEM DA-69T

Standard:

+ LCD-Farbdisplay

+ 17-Z0ll-TFT, hohe Helligkeit

+ 1280 x 1024 Pixel, 32 Bit Farbe

+ Vollstdndige Touchscreen Steuerung (IR-Touch)
+ Speicherkapazitdt 2 GB

+ 3D grafische Beschleunigung

+ Standard Windows®-Netzwerk

* Notschalter

+ Integrierte OEM-Tafel

+ USB Flash-Speicherlaufwerk

Biegehilfesteuerung:

* Biegehilfesteuerung

* X1-X2 Winkelprogrammierung

« Strichcodeleser Schnittstelle

* Winkelmesser Schnittstelle

+ Kompensation zurRahmendurchbiegung

+ Sensor Biege- und Korrekturschnittstelle

* Blechdickenmessung und
Kompensationssystem
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WERKZEUG KLEMMSYSTEME BOMBIERUNG

NSCL-1-HC/UPB (Optional)

*H=80mm, B=84mm

+ versehen mit UPB-Lochbild und Tx-Ausrichtung

+ hydraulischer Klemmung (max. 50 bar)

« Oleintritt 10mm,

+ Mat.: (45 (nicht gehartet)

« Lieferung einschlieflich Coverstrip und Massstab (,0” links).

« Lieferung ausschlief8lich Hydroaggregat und Schutzvorrichtung. llung)

. 0" links).
tigungsmaterial.
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NEW STANDARD PREMIUM WERKZEUGE

IRMA

. . Maschinenhandel ‘ 43
www.irma-maschinenhandel .de w"—

NEW STANDARD PRO WERKZEUGE
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IRMA vecinenranse

STANDART
AUSSTATTUNG

CNC
Guillotine Schere

OPTIONAL

AUSSTATTUNG
CNC

Guillotine Schere

Niederhaltergummis fir sicheren Halt des Tisch mit Kugelrollen sowie TS manuelles Schmiersystem Eikithiung
Werkstiicks beim Schneiden vordere Auflagearme !

t ¥

Freistehendes Fubpedal mit . - Preumatische Blechauflage Laser Schnittlinie Lichtvorhang
Hot-Aue Schalter Gitter fur den Bedienerschutz - 0 s

ww. dener.com @mENEn
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STANDART
AUSSTATTUNG

NC
Schwingschnitt Schere

IRMA ccrivennanse

OPTIONAL

AUSSTATTUNG

NC
Schwingschnitt Schere

ESA 530 numerische CNC Steverung o 1:‘:‘:’;;‘:51‘9”: i
NIELS verste UNg

Tisch mit Kugelrollen sowie vordere

Hiederhaltergummis fur sicheren Halt des Auflagearme

Werkstiicks beim Schneiden

Freistehendes Fubpedal mit _ . .
Hot-aus Schalter Gitter fur den Bedienerschutz

-t

Pneumatische Blechauflage Laser Schnittlinie Lichtvarhang

ww.daener,.com @mENEn



IRMA ccivennanse



ww. dener,.com @ DEMER

Ausklinkmaschinen

Die Dener Ausklinkmaschine

Die Dener Ausklinkmaschinen bieten ein hervorragendes Prefs-Leistungsverhalt-
nis. Sie vereinen hohe Produktivitat und Qualitat in der Verarbeitung und
vurden fir mittlere Materialstarken bis 6mm entwickelt.

Die Ausklinkmaschinen mit variabler Winkeleinstellung kénnen auf einen Winkel
zwischen 30" und 135" eingestellt werden, Der robuste vollverschweilite
Maschinenkdrper kommt auch mit grofien und schweren Werkstiicken zurecht.
Der Schpeidevorrichtung wird sicher gefilhrt. Die Klingeneinstellung erfolat
tber 2 Handrader an der Vorderseite der Maschine. Die hydraulische Werkzeug-
klemmung gewahrieistet einen gleichbleibenden Schnittwinkel. Die summier-
ten Miederhalter sorgen fiir eine sichere Fixierung des Werkstiicks wahrend des
Schnitts. Der Arbeitstisch verfuat Uber sehr genaue, verstellbare Anschlage und
Stopper. Die Konfiguration des Schneidekopfs erlaubt den Schnitt viereckiger
und rechteckiger Streifen bis 200mm.

Die Ausklinkmaschinen mit fester 90° Winkeleinstellung verfigen iiber ebenso
robuste vollverschweibte Maschinenkorperum die auch fiir grobe und schwere
Werkstiicke ausgelegt sind. Die gummierten Niederhalter sorgen fir eine siche-
re Fixierung des Werkstiicks wahrend des Schnitts. Der Arbeitstisch verfiigt liber
sehr genaue, verstellbare Anschldge und Stopper. Die Konfiguration des Schnei-
dekopfs erlaubt den Schnitt viereckiger und rechteckiger Streifen bis 200mm.

* Some optional equipment was used on the machine photo.

Handrader zu Schnittwinkeleinstellung

Sohnittiange

Matesiatstarke

Schnittwinkel

Ausklinkwinkal

Schninte schnfmin.

Haupimotor

Abmessungen Tisch

Lamage (i

Brelte [mm]

Hihe

[rmm)

fmim]

grad

schr/min

fmmj

{rrmeey)

H [rmam)

Gasamypewitcht Kg

FuRschalter

ON- 2006
Yarlable Corner Natcher

200
6
5
30- 140
50
4
910 x 660
1100
980
1300
1070

IRMA ccrivennanse

STANDARD
AUSSTATTUNG

Schublade fiir Yerschnitt

07- 2006

Fixed Angle Corner Notcher

200

&

S
S0
50

4

910 x 660
1100
980
1300
1010

ww. dener,.com @ DEMER
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N AKYAPAK

METALWORK

A AKBEND]

Innovative Technologien:

AKYAPAK gehort mit seinem Export in 82 Lander auf 5 Kon-
tinenten zu den gréf3ten Produzenten flir Maschinen zum
Biegen, Schneiden und Stanzen von Metall in der Tirkei. Die
Erfolgsgeschichte eines halben Jahrhunderts verbunden
mit der heutigen Stdrke der Turkei ist der Grundstein fir
neue Erfolge auf der ganzen Welt.

Mit einer geschlossenen Produktionsfldche von 25.000 m?
und seinen hochtechnologischen Fertigungsanlagen zdhlt
AKYAPAK zu einem der filhrenden Exportunternehmen der
Tirkei. Neue Maf3stabe in der Technologie in der Blechum-
formung und Metallverarbeitung erreicht AKYAPAK durch
standige Schulungen und Weiterbildungen der 350 Mitar-
beiter starken Teams.

TECHNOLOG

[AaKDRILL ]

Seit der Grindung im Jahre 1962 bis heute hat sich durch
den Innovationsdrang und Entwicklungsgeist die Erfolgs-
geschichte von AKYAPAK erfolgreich entwickelt.

Die Maschinen von AKYAPAK finden Anwendung in Berei-
chen wie Automobil, Schiffsfahrts- und Luftfahrtindustrie,
Bau-, Heiz-,Kuihlanlagen-, Energie- und Petrochemieindust-
rie. Zu den Kunden von AKYAPAK z&hlen Mercedes, Mitsubi-
shi, Harley Davidson und TAI.

Der Name AKYPAK steht auch in Zukunft fiir Fortschritt und
das permanente Bestreben das Lieferprogramm auf dem
neusten Stand der Technologie zu halten.
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Unter den vorrangig bevorzugten Akyapak Maschinen
nehmen die hydraulischen Walzen-Rundbiegemaschinen
den ersten Platz ein. Die 3- und 4-Walzen Rundbiegema-
schinen von AKYAPAK AKBEND kdnnen problemlos Bleche
mit einer Stdrke von 2 mm bis 200 mm und einer Breite
von 1000 mm bis 12000 mm biegen. Die Maschinen wer-
den so hergestellt, dass sie, falls erwiinscht, mit einer
speziellen Apparatur konische und elliptische Biegungen
vornehmen kdnnen.

Die AHS Maschinen wurden mit hochwertigen technischen
Eigenschaften ausgestattet, die die Arbeit des Verwen-
ders immens erleichtern. Die Walzen arbeiten mit hydrau-
lischem Antrieb. Die Unter- und Seitenwalzen bewegen
sich hydraulisch auf- und abwérts. Das Offnen und Schlie-
Ben des Klapplagers der Oberwalze sowie das automati-
sche Hochfahren der oberen Welle Idsst sich leicht von
dem Steuerpult aus vornehmen. Das Steuersystem wird
mit CNC und NC Optionen angeboten. AHS hydraulische
Walzen-Rundbiegemaschinen vereinfachen durch viele
optionale Eigenschaften besonders Biegearbeiten, mini-
mieren Zeitverluste und erhdhen die Produktivitat.

AHS Maschinen, die durch ihr Gestell aus geschweifster St-
52 Stahlkonstruktion, ihre Walzenwellendurchmesser, die

verwendeten Kugellager sowie durch ihr Biegungsmo-
ment eine sehr solide Infrastruktur ausweisen, geben
Sicherheit. So wie bei allen von AKYAPAK hergestellten
Maschinen durchlaufen auch AHS Maschinen einen sehr
griindlichen Herstellungsprozess.

Diese Maschinen, die hergestellt werden, nachdem sie von
erfahrenen fachtechnischen Teams dreidimensional ent-
worfen und ihre Berechnungen anhand von Analysepro-
grammen kontrolliert wurden, passieren zahlreiche Tests,
bevor sie die Kunden erreichen.

Sdmtliche Walzen unserer hydraulischen Walzen-Rund-
biegemaschinen, fir die hydraulische und elektrische
Vorsichtsmafnahmen ergriffen werden, sind auf Pendel-
rollenlager gelagert. Hierdurch werden die Reibungskraf-
te reduziert, so dass die Maschinen verstarkter sind.

Hinter dem Erfolg der AHS hydraulischen Walzen-Rund-
biegemaschinen mit all diesen Eigenschaften in der Tiirkei
und weltweit verbirgt sich, wie bei sdmtlichen AKYAPAK
Maschinen, eine Spitzentechnologie sowie hohe Qualitat,
was auch durch CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM
Zertifikate bestdtigt wurde.

AN AKYAPAK

METALWORKING TECHNOLOGIES

A AKBEND

[sacom |
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Hydraulische 4-Walzen Rundbiegemaschinen

Das fertig gerundete Material kann durch das hydraulische
Offnen des Klapplagers und Aufheben der Oberwalze ein-
fach entnommen werden.

AAKYAPAK'

ALWORKING TECHNOLOGIES

[vaxeeno] [LaxorLL]
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schwenkarm-gystem

Hydraulische 4-Walzen Rundbiegemaschinen

Die Walzenanstellung der Maschine wird tiber Schwingen
oder auch kurvenférmige Zustellung ausgefiihrt. Durch
das konstruktive Prinzip tGber Hebelarm ist es moglich
grofle Biegekrdfte zu erreichen und somit die Lange der
geraden Anbiegeenden zu reduzieren und aufRerdem ein
perfektes Biegeresultat zu erhalten.

ALWORKING TECHNOLOGIES

A AKYAPAK'

[acseno]  [acomi]
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Hydraulische 4-Walzen Rundbiegemaschinen

Die von Akyapak hergestellten hydraulischen 4 Walzen-
Rundbiegemaschinen konnen Blechmaterialien mit einer
Starke von 2 mm bis 200 mm und einer Breite von 1000 mm
bis 12000 mm qualitativ hochwertig biegen. AHS Maschi-
nen mit einer sehr soliden Infrastruktur hinsichtlich ihrem
Gestell aus geschweiflter Stahlkonstruktion (ST 52), ihrer
Walzenwellendurchmesser, der verwendeten Kugellager so-
wie ihres Biegungsmoments werden mit den NC- und CNC-
Steuersystemoptionen hergestellt.

Die seitlichen Abstiitzvorrichtungen und die Zentralabstiit-
zung unterstiitzen das Blech wdhrend des Biegeprozesses.

A AKYAPAK®

METALWORKING TECHNOLOGIES

[vaxseno]  [Faxomic]



AHS Hydraulische 4-Walzen Rundbiegemaschinen
30/60

Standardausriistung:

* Konischbiegeeinrichtung

+ Induktionsgehdrtete Walzen

+ Digitale Anzeige fiir Seitenwalzen

* Maschine aus Stahlkonstruktion (ST-52)

+ Separates Steuerpult

« Zwei Geschwindigkeiten (langsam &schnell)

+ Alle Walzen auf Kugellager

* Klapp-und Stutzlager von der Oberwalze wird vom Steu-
erpult aus betdtigt. Wenn das Klapplager gedffnet wird,
fahrt die Walze automatisch nach oben

* Konische Einstellung der Walzen iiber Steuerpult

« Zentralwalzen werden tiber Hydraulikmotor und Umlauf-
untersetzungsgetriebe angetrieben
(Ober- & Unterwalzen)

+ Gemdf’ CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM
zertifizierte Produktionsqualitdt.

« Stufenlos einstellbare Drehgeschwindigkeit
* Mittlere und seitliche Abstiitzvorrichtungen zum Stiit-
zen von Materialien mit groffen Durchmessern

* Materialzufiihrtisch
* CNC Graphik-Steuersystem
30/40 + NC Playback-Steuersystem

« Austauschbare Oberwalze (fiir kleine Durchmesser)
- Ol-KiihIsystem

+ Kalibration

+ Motoren mit verschiedenen Volts und Frequenzen

AHS 23/16-20
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Technische
Daten

Arbeitslange
Biegeleistung
Anbiegung
Oberwalzen @
Unterwalzen @
Seitenwalzen @
Motorleistung

Gewicht

AHS 20/04
AHS 20/06
AHS 20/08
AHS 20/10
AHS 20/13
AHS 20/16 Min @ : Oberwalzen @ x 3

AHS 20/20 /
Mijal (LS i AHS 20/25

165 9% 19 18 19200 W M @ A AHS 20/30
AHS 20/35
AHS 20/40
AHS 20/50
AHS 20/60

WAL YA T I

0w e i i 18 167 188 16 |5

AHS 25/04
AHS 25/06
AHS 25/08
AHS 25/10
AHS 25/13
AHS 25/16 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHS 25/20
AHS 25/25
AHS 25/30
AHS 25/35
AHS 25/40
AHS 25/50

AHS 30/04

AHS 30/06

AHS 30/08

AHS 30/10

AHS 30/13

AHS 30/16 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHS 30/20

AHS 30/28

AHS 30/30 Min @ : Oberwalzen @ x5
AHS 30/32 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHS 30/35 Min @ : Oberwalzen @ x 5
AHS 30/35

AHS 30/40

AHS 30/50

AHS 30/60

AHS 30/70

AHS 30/80 Fordern Sie Details an Min @ : Oberwalzen @ x5
AHS 30/90

AHS 30/100

AHS 30/120

Min @ : Oberwalzen @ x 3

AHS 40/04
AHS 40/06
AHS 40/08
AHS 40/10
AHS 40/13
AHS 40/16 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHS 40/20
AHS 40/25
AHS 40/28

fechnische Daten .

« Fiir konisches Biegen sollte die Hélfte der en Werte verwendet wesd
Akyapak ist berechtigt, diese Werte ohne vo



schwenkarm-gystem

Hydraulische 3-Walzen Rundbiegemaschinen

Die von Akyapak AKBEND hergestellten hydraulischen
Dreiwalzen- Rundbiegemaschinen kdnnen Blechmateriali-
en mit einer Starke von 2 mm bis 200 mm und einer Breite
von 1000 mm bis 12000 mm qualitativ hochwertig biegen.

AHK Maschinen verfiigen iiber eine sehr solide Infrastruk-
tur hinsichtlich ihrer Gehduse aus geschweif3ter Stahlkon-
struktion (ST 52), ihrer Walzenwellendurchmesser, der
verwendeten Kugellager sowie ihres Biegungsmoments.

Die Walzen werden mit drei separaten Hydraulikmotoren
und/oder Umlaufuntersetzungsgetrieben angetrieben
(maschinen Gber Walze ¢ 230 mm). An samtlichen Wal-
zen der von Akyapak Akbend hergestellten hydraulischen
Dreiwalzen-Rundbiegemaschine werden Pendelrollen-
lager verwendet. Hierdurch werden die Reibungskrafte
reduziert, so dass die Maschine stabilisiert ist. Die hyd-
raulischen Dreiwalzen-Rundbiegemaschinen werden mit
verschiedenen Optionen angeboten, die das Biegen ver-
einfachen.

Diese sind;

« Stufenlos einstellbare Drehgeschwindigkeit

+ Seitliche- und Zentralabstiitzung fiir Blechringe grosser
Durchmesser

+ Verlangerte Walzenenden

* Profilwalzensatz

* Materialzufihrtisch

« Ol-Kiihlsystem

A AKYAPAK®

METALWORKING TECHNOLOGIES

[saeeno] [xaxomiL]
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AHK 251
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AHK

Arbeitslange
Biegeleistung
Anbiegung
Oberwalzen @
Seitenwalzen @
Motorleistung

Technische S
Daten =
(U]

3
3
3
3

AHK 20/04 2.2
AHK 20/06 3
AHK 20/08 10 8 75
AHK 20/10 13 10 7.5
AHK 20/13 16 13 11 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHK 20/16 20 16 15
AHK 20/20 25 20 15
AHK 20/25 30 25 19
AHK 20/30 40 30 22
| AHK20/35 45 35 30

AHK 25/04 6 4 3

AHK 25/06 8 6 210 7.5

AHK 25/08 10 8 230 7.5

AHK 25/10 13 10 11

AHK 25/13 16 13 11 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHK 25/16 20 16 15

AHK 25/20 25 20

AHK 25/25 30 25 22

AHK 25/30 40 30 30

AHK 30/04 6 4 210 75

AHK 30/06 8 6 230 7.5

AHK 30/08 10 11

AHK 30/10 13 11

AHK'30/13 16 15 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHK 30/16 20 15

AHK 30/20 25

AHK 30/28 35 22

AHK 30/30 35 22 Min@: Oberwalzen @ x5
AHK 30/32 40 30 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHK 30/35 45 30 Min @ : Oberwalzen @ x 5
AHK 30/35 45 45 Min @ : Oberwalzen @ x 3

b

AHK 40/04 4 75

AHK 40/06 6 7.5

AHK 40/08 7.5

AHK 40/10 11

AHK 40/13 15 Min @ : Oberwalzen @ x 3
AHK 40/16

AHK 40/20 22

AHK 40/25 30

AHK 40/28

w
Die Obe
« Fur konis




ASM'S190-25/5

Asymmetrische 3-Walzen Rundbiegemaschinen

Mit ihren benutzerfreundlichen, hochwertigen Eigenschaften tritt ASM-S als eine asymmetrische 3 Walzen-
Rundbiegemaschine hervor, die mit Akyapak Qualitat produzierte Spitzentechnologie besitzt. Das ASM-S Modell bietet
durch sein Gestell, das eine Stahlkonstruktion (ST-52) ist, eine robuste und solide Maschine. Ober-und Unterwalzen
werden durch ein System aus Elektromotor + Umlaufuntersetzungsgetriebe + Zahnradantrieb angetrieben.

Standardausriistung: Sonderausriistung:

+ Konischbiegeeinrichtung + Digitale Anzeige fiir die Hinterwalze
* Induktionsgehdrtete Walzen * Motorisch angetriebene Unterwalze
* Motorische Hinterwalzenverstellung * Verldngerte Walzenenden
+ Maschinengestell aus Stahlschweiffkonstruktion (ST-52) - Profilwalzen
+ Walzen aus speziellem Stahl *+ Motoren mit verschiedenen Volts und Frequenzen
+ Asymmetrische Arbeitsweise
+ Seitlich ausschwenkbare Oberwalze
+ Zentralwalzen sind mit Elektromotor + Bremsvorrich-
tung + Umlaufuntersetzungsgetriebe + Zahnradantrieb
angetrieben
- Separates Steuerpult
+ Gemaf’ CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM zertif
zierte Produktionsqualitdt

ASM-S 140-15/5
ASM-S 140-25/3
ASM-S 170-15/7
ASM-S 170-20/5
ASM-S 170-25/4
ASM-S 170-30/3
ASM-S 190-20/6
ASM-S 190-25/5
ASM-S 190-30/4
ASM-S 200-20/7
ASM-S 200-25/6
ASM-S 200-30/5

- Die Oben genannten Werte entsprechen Streckgrenze von 240 N/mm2

mm
1600
2600
1600
2100
2600
3100
2100
2600
3100
2100
2600
3100

mm

U o N b~ U1 WD UL WU

2 N
92 a
() ()

mm mm mm
6 140 210
4 140 225
8 170 255
6 170 255
5 170 255
4 170 255
7 190 285
6 190 285
5 190 285
8 300
7 300
6 300

u ol ol 1 U1 U»

» Fiir konisches Biegen sollte die Halfte der Oben genannten Werte verwendet werden.

- Akyapak ist berechtigt, diese Werte ohne vorherige Bekanntgabe zu @ndern.

——

mm
2800
3150
3150
3650
4150
4650
3900
4400
4650

3

N5
mm mm
1060 750
1130 820
1130 820
1130 820
1130 820
1130 820
1200 920
1200 920
1200 920

- .
| {
3 C
T
| I
L T
— ]
L Ji
—
T

1450
1900
1900
2300
2750
3200
3600
4200
4600




ASM 140-20/4.0 8190-25/5

Asymmetrische 3-Walzen Rundbiegemaschinen

Standardausriistung: Sonderausriistung:

+ Maschine aus Gusskonstruktion + Induktionsgehdrtete Walzen . . .

+ Zentralwalzen iber Elektromotor, + Motorische Hinterwalzenverstellung Asymmetrische 3-Walzen Rundbiegemaschinen
Umlaufuntersetzungsgetriebe und Zahnradantrieb - Digitale Anzeige fur Hinterwalze
angetrieben + Motoren mit verschiedenen Volts und Frequenzen

- Seitlich ausschwenkbare Oberwalze

* Hauptmotor mit Bremsvorrichtung

* Konischbiegeeinrichtung

* Hinter-und Unterwalze manuell zustellbar Giber Handrad

* separates Steuerpult und Fusspedal

+ Auch durch CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM
Zertifikate bestdtigte Produktionsqualitdt

ASM

=
[
-
)
©
£
S
=
3
w
v
-]

Durchmesser @
Motorleistung

Biegeleistung
Oberwalzen @

)
£ g
T ) £
Technische -5 g . § ) 0
Daten = = o0 (S] - b
g L S 8 AS I Y e g | 2
5 < o 8 o §
mm mm mm mm mm kw m/min. mm mm mm kg . W o [} © € 2 b
Technische = = [ g < ° =
ASM 110-10/4.0 1050 4.0 5.0 110 150 2.2 4.5 1820 1150 850 1080 Daten = 5 %0 g c g = 2
B - -— (Y]
ASM 110-12/3.5 1250 35 4.0 110 150 2.2 4.5 2020 1150 850 1150 < < @ o Z 0 = O
ASM 110-15/3.0 1550 3.0 35 110 150 2.2 45 2320 1150 850 1250 mm mm mm mm mm kw mm mm mm kg
ASM 110-20/2.0 2050 2.0 3.0 110 150 2.2 4.5 2820 1150 850 1350 AS 70-10/1.5 1050 15 1.8 70 105 1.1 1300 1100 700 320
ASM 120-12/4.0 1250 4.0 45 120 175 2.2 49 2020 1150 850 1250 AS 70-15/1.0 1550 1.0 12 70 105 11 2100 1100 700 450
ASM 130-10/5.0 1050 5.0 55 130 190 2.2 53 1820 1200 900 1220 AS75-12/1.5 1250 15 2.0 75 117 11 1800 1100 800 460
ASM 130-15/4.0 1550 4.0 45 130 190 2.2 53 2320 1200 900 1360 AS 90-10/3.0 1050 3.0 33 90 130 11 1300 1130 800 570
ASM 130-20/3.0 2050 3.0 4.0 130 190 2.2 5.3 2820 1200 900 1480 AS90-12/2.5 1250 2.5 3.0 90 130 11 1800 1130 800 500
ASM 140-12/5.0 1250 5.0 55 140 210 2.2 5.7 2020 1200 900 1365 AS 90-15/2.2 1550 2.2 2.5 90 130 11 2100 1130 800 600
ASM 140-20/4.0 2050 4.0 4.5 140 210 2.2 57 2820 1200 900 1530 AS 95-20/1.5 2050 15 18 95 135 11 2800 1130 800 635
+ Die Oben genannten Werte entsprechen Streckgrenze von 240 N/mm?2 + Die Oben genannten Werte entsprechen Streckgrenze von 240 N/mm2
« Fiir konisches Biegen sollte die Halfte der Oben genannten Werte verwendet werden. « Fiir konisches Biegen sollte die Halfte der Oben genannten Werte verwendet werden.

+ Akyapak ist berechtigt, diese Werte ohne vorherige Bekanntgabe zu andern. + Akyapak ist berechtigt, diese Werte ohne vorherige Bekanntgabe zu andern.



AHS Sonderproduktion

Mt dem Motto ,Erneuerbare Energie fu

d.

em Gebiet der erneuerbaren Energien hat
zen-Maschine entwickelt, um Windkraft-




AHV AHK 30/25-25

Rundbiegemaschine mit variablen Achsen Hydraulische 3 Walzen Blechbiegemaschine (mit optionalem Wireless-Anhdnger Control Panel)

A H 8 60/08
AH s 30/80 Spezialfertigung

Hydraulische Rundbiegemaschine (mit Materialausfuhrsystem)

ASM 's 2600x200

Asymmetrische 3 Walzen Rundbiegemaschine



sonderproduktion

Maschinen in verschiedenen technischen Ausfiihrungen nach Kundenwunsch

AHS

Vertikale 4 Walzen Plattenbiegemaschine

sonderproduktion

Pre-Stress-Biegemaschine fiir Rohrbiegen

sonderproduktion

Optional bestellbares Steuerpult nach Kundenwunsch



11

Auch die hydraulischen Profilbiegemaschinen von Akya-
pak bieten eine breite Produktpalette, die gute Losungen
fur Kunden darstellen. Qualitativ hochwertige Komponen-
ten vereint in einem Gehduse, das durch ein besonderes
technisches Design duferst solide ist, sind die Grundla-
gen fiur hydraulische Rohr- und Profilbiegemaschinen mit
Spitzentechnologie. Robust und verldsslich durch eine
Schweifkonstruktion aus Stahlmaterial (ST-52), keine

Dehnungen und minimale Deformierungen dank groferer
Wellendurchmesser.

Hydraulische Profilbiegemaschinen kdnnen aufgrund ihrer
hohen Biegemomente und der Kraft ihrer hydraulischen
Walzen grofRere Segmente problemlos biegen. Praktische
und universelle Walzenrollen erméglichen ebenfalls das
Biegen von einfacheren und vielfdltigen Profilen.

Li

Da diese Maschinen von drei Rollen angetrieben werden
und die Wahrscheinlichkeit eines Verrutschens des Mate-
rials wahrend des Biegens minimiert wird, bieten sie Bie-
gemoglichkeiten von hoher Kapazitdt. Die beiden unteren
Rollen bewegen sich hydraulisch unabhdngig von einan-
der. So nimmt im Vergleich zu Maschinen, bei denen sich
nur die Obere bewegt, die Geschicklichkeit des Anlagen-
flhrers zu und es besteht die Modglichkeit, Vorbiegungen
an beiden Enden des Materials vorzunehmen.

Die seitlichen Abstiitzvorrichtungen sind in 3 Richtungen
beweglich, um besonders Winkel- und Spiralbiegungen zu
vereinfachen und Deformationen zu minimieren.

Durch all diese Eigenschaften treten die APK Modelle ge-
genuber ihren Konkurrenten als eine beeindruckendere
Alternative hervor.

A AKYAPAK

METALWORKING TECHNOLOGIES

S AKBEND

[oaxori]



standardausrustung

Hydraulische Profibiegemaschinen

+ Maschine aus Stahlkonstruktion (ST-52)
« APK 280, APK 240 und APK 180 werden von einem Hy-

draulikmotor + Umlaufuntersetzungsgetriebe ange-
trieben. Bei APK 300 werden die oberen und unteren
Walzen durch zwei getrennte Umlaufuntersetzungsge-
triebe angetrieben. Bei APK 550 wird jede Walze durch
einen unabhdngigen Hydraulikmotor angetrieben.

- Stufenlos einstellbare Drehgeschwindigkeit bei APK 180
APK 240 und APK 280

+ Zahnrdder aus speziellem Stahl

+ Gehdrtete, abgeschliffene Spezialstahlwellen
+ Manuelle Schmierung

+ Bei APK 550, APK 300, APK 360, APK 280, APK 240 und

APK 180 in drei Richtungen hydraulisch einstellbare
seitliche Richtrollen

« Die unteren Walzen hydraulisch auf- und ab zustellbar
+ Digitale Anzeige flr untere Walzen

+ Separates Steuerpult

+ Horizontale Arbeitsweise

+ 400 Volt /50 hz

« AKYAPAK Service-Garantie

+ Gemaf CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM

Ol Kakeeno!

zertifiziert Produktionsqualitat

A AKYAPAK®

METALWORKING TECHNOLOGIES

[saeeno] [vaxomiL]



APK300 NG APK33U

Sonderproduktion Sonderproduktion

Hydraulische Profilbiegemaschinen

Standardzubehor:

+ Spezialwalzenrollen fiir Rohre, Profile und Winkel

+ Anzugssystem fiir das Biegen von H-, I- und U-Profilen in
Hochkantposition

« Spiralbiegevorrichtung

« Bei APK 300, APK 360 und APK 550 einstellbare
Drehgeschwindigkeit

+ Mindestgeschwindigkeitsmechanismus fiir Auf- und
Abwdrtsbewegung der unteren Walzen

+ Verlangerte Wellen

- Digitale Anzeige fiir seitliche Richtrollen

+ NC Biegewerte Speicherfunktion

« CNC Grafik Steuerung

+ Joysticksteuerung

+ Motoren mit verschiedenen Volts und Frequenzen
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Technische Daten

Max. Widerstandsmoment
Motorleistung
Walzen @

Wellen @
Biegegeschwindigkeit
Gewicht

BxLxH

““=aDiePHben geganntefl Wert
* Alyapak istfoerechftigt, djese
Yy

L1

Abmessungen und
Durchmesser

mm mm @

200x28

3500

200x28

3500

200x28 3500

200x28 3500

200x28 3500

500x150

3000

1000x180

3500

350x350

3000

2420 2500

10609.6x30.96

20000

600x20

UNP1000

4000

UNP1000

4000

INP1000

5000

HEM 1000
HEB 1000

5000
5000

UNP700

100000

IPE 1000

6000

HEA 1000
HEB 1000

60000
50000

7000-11000

160

840

540/420

7m/min.

85250

|

D

6000x7300x4200

www.irma-maschinenhandel.de

Abmessungen und

Durchmesser Walzen

mm mm @

200x28 1700 AD
200x28 2000 AD
200x28 1600 AD
200x28 2300 AD
200x28 1600 AD ”
500x120 3000
1000x150 2000
300x300 2500
2380 2500
0609.6x17.48 16000
500x20
UNP1000 4000

UNP1000 4000

INP1000 5000

HEM 1000 8000
HEB 1000 6000

UNP 700 100000

IPE 800 50000

HEA 800
HEB 800

55000
45000

4000-7000
110
840
400/400
7m/min.
75100
5500x6900x4300

IRMA If. 7




Technische Daten

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Max. Widerstandsmoment
Motorleistung
Walzen @

Wellen @
Biegegeschwindigkeit
Gewicht

BxLxH

APK 360 APK 280 APK 180

LGINESSTLGELRTGGEE Abmessungen und [EASUESSIRECHEIL N Abmessungen und GAGINESSIGF-EHNTGGM Abmessungen und
Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser Walzen

mm mm @ mm mm @ mm a2 mm mm @ mm mm mm @
200x26 200x26 1700 200x26 200x20 1700 150x15 1000
200x26 2000 180x16 2000 130x15 1200
200x28 1600 200x20 1600 150x15 1200
200x30 2300 180x18 2300 130x15 1700
VOB 200x20 1600 200x20 1600 150x15 1300
400x60 3000 200x50 3000 175x40 150x35 1000
650x100 2000 400x60 2000 250x40 1000
240x240 2500 PLOM 130x130 2500 90x90 1400
@260 2500 @150 2500 M ©100 1000
@508x15.1 16000 @273)(9.27 16000 168_3x7_1 2500

- 400x16 N 180x12 - 120x8 -
UNPlOOO UGy UNPS00 UNP450 4000 UNP300 1100
UNPlOOO vy UNP500 UNP450 4000 UNP300 1100
INP1000 | 5000 [RIVDDGIEEENUYY NP 500 INP450 5000 Ol INP300 1200
HEA 1000 HEA1000 8000 NEETTEE HEA280 8000 HEA180 1100
HBB 1000 HBB 1000 6000 el CVVON HEB 240 6000 [GITRlVEREREIUN HEB 160 1100
UNP400 UNP400 100000 mumUINIAIORmBROl00l00} (UNP240 100000 EEUINEZOORMERIOee] NP160 100000
IPE 550 IPE550 50000 EmigEelly IPE240 50000 IPE160 3500
HEA 550 neasso 55000 [CTENPERIIETE e 200 55000 NEEED HEA120 3500
MOV HER 500 45000 ISR VRRESEOR HEB 180 45000 EMG[S-RIJORNEEEON HEB 120 2800

5500 4700 700 600 110
800 800 740 660 460
360/360 360/360 300/280 280/260 180/160
7m/min. 7m/min. 7m/min. 0-7 m/min. 0-7 m/min.
61500 48000 26400 18500 9250

4820x6580x4310

4820x6580x4090 EEEERIOZELVEREM 2850x3800x2220 WPRLIGVEEIOCILEM 2000x2400x1695

WORKING TECHNOLOGIES

AN AKYAPAK"

[saxeenn] [akom

]

APK 2

Hydraulische Profilbiegemaschinen

Standardzubehor:

* Maschine aus Stahlkonstruktion (ST-52)

* Bei APK101 und 121 Hydraulikmotor angetrieben durch
Umlaufuntersetzungsgetriebe und Zahnrdder

 Gehdrtete und abgeschliffene Spezialstahlwellen

+Bei APK 101 in eine Richtung manuell einstellbare seit-
liche Richtrollen

*Bei APK 121 in zwei Richtungen hydraulisch einstellbare
seitliche Richtrollen

+ 1 Satz Standardwalzen

* Manuelle Schmierung

+ Untere Walzen hydraulisch auf und ab zustellbar

- Digitale Anzeige flir untere Walzen

+ Separates Steuerpult

* Horizontale und vertikale Arbeitsweise

400 Volt / 50 Hz

+ Auch durch CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM
Zertfikate bestdtigte Produktionsqualitdt

Sonderzubehor:

+ Spezialwalzen fiir Rohre, Profile und Winkel

* Mechanische seitliche Richtrollen fiir Winkelmaterial
(fur APK 101)

+ Anzugsystem und Walzen biegen von H-, I- und U-Profi-
len hochkant

* Spiralbiegevorrichtung

« Stufenlos einstellbareDrehgeschwindigkeit

+In zwei Richtungen einstellbare hydraulische Richtrollen
(fur APK 101)

* Digitale Anzeige fir Richtrollen

* NC Biegewerte Speicherfunktion

* CNC Grafik Steuerung

* Motoren mit verschiedenen Volts und Frequenzen



APK o

Hydraulische Profilbiegemaschinen

APK 1o10nc

Hydraulische Profilbiegemaschinen

Technische Daten

10

11

12

14

15

16

17

18

19

20

Max. Widerstandsmoment
Motorleistung
Walzen @
Wellen @
Biegegeschwindigkeit
Gewicht

BxLxH

APK 121

Abmessungen und
Durchmesser

50x50x5 650
100x100x10 1100
120x120x15 1300

50x50x5 650
80x80x8 900
120x120x15 1300

.
40x10 500
125x25 850
140x30 3
200x50

90x90x8
UNP240
UNP240
INP 240
HEA14

HEB120
UNP100
INP 140
HEA120
HEB100

4720
1450x1985x2040

Abmessungen und
Durchmesser Walzen
mm mm @
50x50x6 700
90x90x8 1000
100x100x10 1400
50x50x6 800
80x80x8 1200
100x100x10 1600
100 1200
100 1000
120 1200
40x10 400
100x20 600
120x25 1600
60x10 400
100x40 600
200x35 1000
30 400
50 500
60 1000
40 400
60 600
70 800
50x2 600
120x2 2000
140x3 3000
60.3x3.2 400
114.3x3.6 1000
114.3x4.5 1600
40x20x2 500
100x50x5 3000
140x40x3 4000
50x50x2.5 500
90x90x4 2500
100x100x5 3000
UNP180 800
UNP200 1200
UNP180 800
UNP200 1200
INP80 600
INP 200 800
HEA120 1000
HEB100 1200
INP 120 -
45-80
11
315
100
5.4m/min.
2240
1220x1435x1680

A AKYAPAK

METALWORKING TECHNOLOGIES

[aceens] [aomis]

IRMA wcsivensonce



APK1one

Hydraulische Profilbiegemaschinen

Standardzubehor:

+ Maschine aus Stahlkonstruktion (ST-52)

+ APK 61 - 81 sind mit Hydraulikmotor und Getriebe an-
getrieben

+ Wellen aus Spezialstahl (42CrMo4), gehartet und
geschliffen

+ 1 Satz Standardwalzen

+ Untere Walzen auf und ab hydraulisch zustellbar

+ Digitale Anzeige flir untere Walzen

« separates Steuerpult

+ In eine Richtung manuell einstellbare seitliche Richtrolen

* Manuelle Schmierung

* Horizontale und vertikale Arbeitsweise

<400 Volt /50 Hz

» Auch durch CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM Zertifi-
kate bestatigte Produktionsqualitat

Sonderzubehor:

+ Spezialwalzenr fiir Rohre, Profile und Winkelmaterialien

+ Spezielle seitliche mechanische Richtrollen fiir Winkel-
biegen

* Spiralbiegevorrichtung

« Einstellbare Drehgeschwindigkeit

+ Motoren mit verschiedenen Volts und Frequenzen

« Fur APK 81 in zwei Richtungen hydraulisch einstellbare
Richtrollen

« Digitale Anzeige fir seitliche Richtrollen

+ NC Playback-Steuersystem

« CNC Graphik-Steuersystem

APKs

APK

APKs

Horizontale Arbeitsposition

APK:



APK 61 APK 40

APK.:

Hydraulische Profilbiegemaschinen

AGINESSTGECLRTLGEN Abmessungen und
Durchmesser

AGINESSTRECHETLGEN Abmessungen und

Technische Daten Durchmesser Walzen Technische Daten Durchmesser Durchmesser

mm mm @ mm mm @

35x35x%3 500
30x30x3 250
. 70x70x8 | 1200 I

80x80x8 1600
40x40x4 00 30x30x3 400

1000 45x5 1000

>
()
—

Standardzubehor:

2 70x70x9 | 1000 [ETOEIFCEEN AD 2 1200 45x5 1200
EOCICIIELIO 50x50x6 1000
] EN O )50 300 ] + Maschine ST-52 Stahlkonstruktion
3 70x70x8 | 1000 [Py Nraea=) A 3 50 45 1000 . )
80x80x8 ) 1000 + Gehdrtete Spezialstahlwellen
30x30x4 00 30x30x3 300 o] Satz Standardwa|zen
4 PG 50x50x6 600 A 4 50 45 1200 . .
CICOCIIIEOO 70x35x6 1200 * APK 45 alle 3 Walzen sind angetrieben
40x10 300 40x10 220 + Oberwalze auf und ab hydraulisch zustellbar
5 80x25 700 60x20 500 A 5 50 45 1200
100x20 80x25 2100 * Separtes Steuerpult
, 50x10 50x5 200 , - In eine Richtung manuell einstellbare seitliche Richtrollen
6 80x20 400 80x16 400 A 6 50x1 1000 45x10 600 i
120x30 | 600 80x20 1200 * Manuelle Schmierung
15 300 * Horizontale und vertikale Arbeitswei
7 30 600 A 7 80x1 1200 60x20 600 orizo t_a eundve t_ ale Arbeitsweise
35 1400 * Motor mit Bremsvorrichtung
20 300 + 400 Volt / 50 Hz.
8 35 600 8 35x35 1400 28x28 1200 / ]
40 800 + CE, ISO 9001-2008, TSEK und TURQUM Zertifikate
X2 25x1.5 200
9 100x2 2400 60x2 800 9 @40 800 @30 600
100x3 3000 70%x2 1600 Sonderzu behar:
48.3x3.2 (OBl 26.5x23 200
10 88.9x3.2 | 1000 [EERITAIN} 10 @70x2 1600 60x2 1600 i . .
88.9x4 A0 60.3x3.2 1000 + Spezialwalzen fiir Rohre, Profile und Winkel
50x25x2 ON 30x15x1.5 300 « Spezielle seitliche Richtrollen fiir Winkel Material
11 80x40x5 ()l 60x30x2.5 20000 (LIS 11 260,3x3 AO[ONN 433x29 600 P ) o
100x40x3. 80x30x3 60000 + Motoren mit unterschiedlichen Volts und Frequenzen
O 20x20x2 240 « Digitale Anzeige fiir Oberwalze
12 0[O 50x50x2.5 1600 I\e 12 LI NE R I VI 50%2,5x2,5 1200 & &
EDVI 60x60x3 4000
UNP60 400 UNP30 300
13 UNP120 | 800 UNP60 400 AC 13 (ORIl 45x45x2,5 2000
UNVORIRYLO UNPSO 800
UNP60 400 UNP30 300
14 UNP120 | 800 UNP50 500 AC 14 UNP80 800 UNP60 800
UNDVORNIREI UNPSO 1000 3 5 - 30
15 INP120 - - 15 UNP80 1000 UNP60 750
; Hydraulische Profilbiegemaschinen
Walzen @ 177 Walzen @ 140
Wellen @ 80/80 60/60 Wellen @ 40
Biegegeschwindigkeit 4.2 m min. 6.4 m min. Biegegeschwindigkeit 2.95 m/min. 2.2.m/min. StandardZUbehor:
Gewicht 1080 Gewicht 500 300 . Gusskonstruktion (APK 35)
BxLxH (0T SEYLYALY I  940x1260x1390 BxLxH VLI CLINLEION  1200x950x1450 + Stahlgehduse (APK30)
B B + Gehdrtete Spezialstahlwellen
ERLAUTERUNG ERLAUTERUNG

A: Standardwalzen

B: Spezialwalzen

C: Spezialwalzen fiir angemessenere Resultate und Serienproduktion
D: Winkelvorrichtung

» Die Oben genannten Werte entsprechen Streckgrenze von 240 N/mm2
+ Akyapak ist berechtigt, diese Werte ohne vorherige Bekanntgabe zu andern.

A: Standardwalzen
B: Spezialwalzen
C: Winkelvorrichtung

1 Satz gehdrtete Walzen

* Unterwalzen sind angetrieben

+ Seitliche Richtrollen

+ Fusspedal

+ Horizontales und vertikales Arbeiten

+ CE, IS0 9001-2008, TSEK und TURQUM Zertifikate

Sonderzubehor:

- Spezialwalzen flir Rohr- und diverse Profile

+ Zwei Geschwindigkeiten

* Motoren mit unterschiedlichen Volts und Frequenzen
- Digitale Anzeige fir Oberwalze



Hydraulische Profilbiegemaschinen

andel.de IRMA Mmmh‘""‘ 1 ] 0 7

APK 45 APK 35

Abmessungen und EASIGIESSI - NIL«@ Abmessungen und
Technische Daten Durchmesser Durchmesser Durchmesser

50
50
50

800
300

60x10 800
50x12 800

00

120x15 750

35x35 1200

20x20 400 700

0 700

30
070x2 0 60x2 1200

60x2,9 1000

UNP60

UNP60 1200 UNP60 UNP50 500
Motorleistung 1,5+0,75 15 0,75

50x40x3

60x60x3 - 40x40x3

UNP60 550 400

Walzen @ 155 137/132
Wellen @ \ \
Biegegeschwindigkeit 4.3 m/min. 2.1 m/min. e .

Gewicht 400 185 N Ry .

780x950x1450 730x830x1350 670x530x1350

50/50 35/30




sonderproduktion

Bei groflen Profilbiegemaschinen kdnnen fiir Kunden auch Spezialfertigungen auf3erhalb der Standards gemacht werden.

Beispiel Anderungen wie;

« Erhdhung des Abstands zwischen den Walzenrollen zwecks  « Positionierung des Hydrauliktanks entsprechend den Wiin-

Erhohung der Biegekapazitat schen des Kunden

+ Herstellung der drei Rollen mit unabhdngigen Umlaufun- + Montage des Steuerpults auf die Maschine
tersetzungsgetriebe + Hydraulikmotor-Antrieben (APK 550 -« Einstellung der unteren Rollen auf eine ganz langsame Be-
ausgeschlossen) wegung, um prdzise Biegungen zu machen

* Hydraulische Gliederung, die es ermdglicht, das die Bewe- < Erhdhung der Biegegeschwindigkeit kdnnen bei diesen
gung der unteren Rollen zeitgleich mit der Drehbewegung Spezialfertigungen verlangt werden.
ablduft
* Gliederung der unteren Rollen, der Drehbewegung und der
Bewegungen der seitlichen Abstiitzvorrichtungen im Ein-
klang zu einander

APK 240 APK 24

in vertikaler Arbeitsposition Spezialfertigung



Graphik-Steuersysteme

AK 400 CS CNC

Das AK 400 CS CNC-System wird mit der PLC-Infrastruktur und
der Software des Industrie-PCs betrieben. Bei der Biegung von
Werkstiicken mit mehr als einem Radius wird sichergestellt,
dass die Achsenposition des Systems durch Feststellung der
Bogen und Ldngen des Werkstiicks berechnet wird. Diese Posi-
tionen gewdhrleisten, dass die Bogen an der gewtinschten Form
anndhernd erreicht werden. Nachhinein werden notwendige
Korrekturen vorgenommen, dem Programm dies eine Endge-

stalt gegeben und der Biegungsvorgang fortgesetzt.

Das System kann auch unter Verwendung der Lernmethode der
NC-Modelle programmiert werden. Der Anwender kann tiber ein
zuvor gestaltetes Programm Gliederungen vornehmen. Dies
kann bei den AHS und APK Modellen fiir die Hauptachsen ange-
wendet werden. Die Hilfsachsen werden vom Anwender in das

Programm eingegliedert.

AK 400 CS CNC

CNC-Bildschirmansicht fir Profilbiegemaschinen

AK 400 CS CNC

CNC-Bildschirmansicht flir 4-Walzen Rundbiegemaschinen

="

CNC-System Control Panel

AKYAPAK verwendet auch bei den Graphik-Steuersystemen
hochentwickelte technologische Ausstattungen, um die Arbeit
der Anwender zu erleichtern und ihre Produktivitat zu erhdhen.

AK 300 NC

PLAYBACK-Steuersystem

Auch AK 300 CS NC erregt als ein von AKYAPAK entwickeltes
Model Aufmerksamkeit. Es kann mit unterschiedlichen Me-
thoden programmiert werden. Das System wird zusammen
mit der PLC-Infrastruktur und der Schnittstellen-Software
des PCs betrieben. Dies kann bei den AHS und APK Model-
len fiir die Haupt- und Hilfsachsen angewendet werden. Die
Konizitdtswerte kdnnen auf Wunsch am PC-Bildschirm an-
gezeigt werden, ohne dass sie automatisch in der Arbeit zu
Ausfiihrung gebracht werden. Bei den APK Modellen kann
die Zahl der Achsen auf bis zu neun erhoht werden, ein-
schlieflich der Haupt- und Hilfsachsen.

Playback-Programmierung

Der Anwender biegt das erste von zahlreichen, in die gleiche
Form zu biegenden Werkstlicken manuell. Wahrend dieses
Vorgangs erlernt und speichert das System die Handlungs-
weisen des Anwenders. Das Zweite und die nachfolgenden
Werkstiicke werden dann durch Anwendung dieses Pro-
gramms automatisch gebogen.

Direkte Programmierung

Bei dieser Methode werden Koordinaten fiir drei Hauptach-
sen eingegeben. Das System verfdhrt bei der automatischen
Arbeit gemdf3 diesen Koordinaten. Im Vergleich zu anderen
Methoden bedingt diese mehr Erfahrung. Der Anwender
kann Uber ein zuvor gestaltetes Programm Gliederungen
vornehmen.

AK 200 NG

PLAYBACK-Steuersystem

AK 200, das ein von AKYAPAK entwickeltes NC-Modell ist,
kann dank seiner sehr simplen und leichten Anwendung auf
zwei unterschiedliche Weisen programmiert werden. Das
drei der Hauptachsen steuernde System kann sowohl bei
den AHS als auch APK Modellen fiir die Hauptachsen einge-
setzt werden.

Playback-Programmierung

Der Anwender biegt das erste von zahlreichen, in die gleiche
Form zu biegenden Werkstlicken manuell. Wahrend dieses
Vorgangs erlernt und speichert das System die Handlungs-
weisen des Anwenders. Das Zweite und die nachfolgenden
Werkstiicke werden dann durch Anwendung dieses Pro-
gramms automatisch gebogen.

Direkte Programmierung

Bei dieser Methode werden Koordinaten fiir drei Hauptach-
sen eingegeben. Das System verfdhrt bei der automatischen
Arbeit gemdf3 diesen Koordinaten. Im Vergleich zu anderen
Methoden bedingt diese mehr Erfahrung.

IRMA wcsivensonce

NC-Bildschirmansicht fur 4-Walzen Rundbiegemaschinen
(falls mehr als 3 Achsen gefordert)

NC-Bildschirmansicht fiir 4-Walzen Rundbiegemaschinen
(falls mehr als 3 Achsen gefordert)
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HIDROLIKSAN wurde 1980 von Herrn Halim Usta Umsetzung und technische Uberwachung der Ferti-

gegriindet. Seit Beginn wurde viel Wert auf Qualitdt gungsablaufe.

und Kundenzufriedenheit gelegt. -
Die hohe Qualitdt zu einem giinstigen Preis'sprechen e

FALKLAND ISLANDS (UK) NEW ZEALAND
Das Lieferprogramm umfasst von der einfachen fiir sich. Pk s s
Werkstattpresse bis hin zu komplexen Sonderldsun-
gen nach Kundenwunsch. + Hydraulische Pressen

+ C-Stander Pressen
Mit dem Einstieg von Herrn Yasar Serge im Jahre -« H-Type Pressen
2005 gelang es den Vertrieb fiir Sonderpressen, auf- - Werkstattpressen
grund intensiver Kundenberatung, europaweit ex- - Sdulenpressen
pandieren zu lassen. * Belchformpressen
Er ist Ihr Ansprechpartner vor Ort fiir die Planung, - Sonderpressen (Pressenbau nach Kundenwunsch)
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. Technische Daten
HVd[ﬂUlISGnB PreSSBn . HD 20 Ton HD 30 Ton HD 30 Ton HD 60 Ton HD 80 Ton HD 100 Ton
((ELTED! ((MELDTE)] (v. Motor angetrieben) | (v. Motor angetrieben) (v. Motor angetrieben) (v. Motor angetrieben)
Reparatur- & Montagearbeiten
650 5 850 850 850
+ Aus- und Einpressen von Lagern, Bolzen und Buchsen
- Belastungstests, Schweiiproben- & Werkstoffpriifun- _
gen usw.
Standardausstattung: Sonderausstattung:
Hublange mm/sec
+ Gewindespindel (nur HPM) « Verfahrbarer Zylinder _-
* Druckgeber * Hohere Geschwindigkeiten in Kombination mit
« Einstellbarer Arbeitstisch SICK-Lichtschranken
+ 2 Rechteck-Grundplatten, 400 x 300 x 30 mm * Schutzgitter
- Betriebanleitung - NC-Steuerung
« Tischplatten

+ Oberplatten

+ Sondermafie 4000x800 mm
+ Zweihandbedienung

+ FuBbedienung

HD/H-20/30 TON /manuen HD/30 TON /m/m/mov. HD/B0 TON /m/m/mov. HD/80 TON /m/1/mov. HD/100 TON /m/m/mov.
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Technische Daten

H Vd ra u | I S G n B P re 8 8 B n MODEL HD 120 Ton | HD 160 Ton HD 180 Ton HD 200 Ton HD 250 Ton HD 300 Ton
(v. Motor angetrieben) | (v. Motor angetrieben) | (v. Motor angetrieben)

400 550 450

Hydraulische Werkstattpresse fiir alle
Reparatur- & Montagearbeiten

+ Aus- und Einpressen von Lagern, Bolzen und Buchsen

* Richten von Tragern, Wellen, Achsen und Profilen

* Belastungstests, Schweif3proben- & Werkstoffpriifun-
gen usw.

Hubldnge

Motorleistung

Pumpenleistung

Gewicht

HD/300 TON

HD/120 TON /m/14/mov. HD/160 TON /m/m/mov. HD/180 TON /m/m/mov. HD/200 TON HD/230 TON
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Technische Daten

Hyd r' H GBS[B' | Pressen D 400 Ton|HD 500 Ton |HD 600 Ton HDT 100 |HDT 150 |HDT 200/HDT 250 HDT 300
Ton Ton Ton Ton Ton

- 800x600 1000x600 | 1200x600 0x600 | 1500x600
T B B N N

Hydraulische Presse zum Biegen, Stanzen
und Formpressen

+ Die Maschine kann zur Werkstoff- und Materialpri-
fung verwendet werden
- Stofelplatte mit T-Nuten zur Werkzeugbefestigung

SRS
RN
IR
= N
R

= I

Standardausstattung:
9 26

+ Knopf- & Hebelbetdtigung (aufer HPF300 & HPF400)
+ Tisch und Druckplatte mit T-Nuten

» Betriebshandbuch

Sonderausstattung: Pumpe

+ Zweihandbedienung

* NC-Steuerung Siemens

+ Hydraulischer Auswerfer
- Teilezahler

« Ol-/Luftkiihler

1 13

1800 2400 3700 4200 4500

HD/600 TON

HD/400 TON HD/500 TON HDT/100-300 TON HDT/100-300 TON
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Technische Daten

H Vd r a u | I S G n B P re 8 8 B n MODEL . CFS 30 Ton CFS 60 Ton CFS 100 Ton CFS 150 Ton CFS 200 Ton CFS 250 Ton

Hydraulische C-Gestellpresse

* Hydraulikpresse zum Formpressen, Stanzen & Biegen usw.

* Hand- und Automatik-Betrieb

« Sté3elplatte und Arbeitstisch mit T-Nuten zum Auf-
spannen der Werkzeuge

* Verfahrweg des Stofels einstellbar tiber Endschalter

Hub 400 400 400 400 400 400

Standardausstattung: N L I T D T R
..

+ StoRelplatte

« Einstellbare Hiibe

Tiefziehkissen

o 1000 1000 1100 1100 1200 1200
+ Uberlastschutz
+ Betriebsanleitung 2300 2300 2700 3000 3400 3400

2000 2400 5000 10000 13000 14000

Hydraulische C-Gestellpresse Sondermaschinen
J@:’:ﬁﬁ" |

CFS/60 TON

CFS/30TON CF$/100-130 TON CFS$/200-230 TON CFFS/60 TON C Rahmenrichtpresse C Gestellpresse
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Technische Daten

H Vd ra u | I S G n B P re 8 8 B n MODEL . CFDD 30 Ton | CFDD 60 Ton | CFDD 100 Ton | CFDD 150 Ton | CFDD 200 Ton | CFDD 250 Ton

500x500 500x500 600x500 800x600 900x600 1000x600

Hub 400 400 400 400 400 400

Einbauhdhe 500 500 500 500 500 500

Hubgeschw. 100 116 107 131 107 131
Riickzuggeschw. 100 126 156 123 156

Standardausstattung: _

+ StoRelplatte

Hydraulische C-Gestellpresse

* Hydraulikpresse zum Formpressen, Stanzen & Biegen usw.

* Hand- und Automatik-Betrieb

« Sté3elplatte und Arbeitstisch mit T-Nuten zum Auf-
spannen der Werkzeuge

* Verfahrweg des Stofels einstellbar tiber Endschalter

« Tisch mit T-Nuten Mit Tiefziehkissen

* Betriebsanleitung

1KrOpf undHebeloetatgung suer HPC 200 Al I S AT T T
Sonderausstattung: - =0 150 150 150 150 150

« Zweihandbedienung

* Seitliche 4-fach Fiihrungen

+ NC-Option einstellbare Presszeit
* Sicherheits-Photozellen

+ Hydraulischer Auswerfer

* Teilezahler

« Ol-/Luftkiihler

CFDD/100 TON

SPS-Steuerung

CFDD/30-60 TON CFDD/150 TON CFDD/200-230 TON
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bis zu 3000 Tonnen !

Technische Daten

H Vd ra u | I S G n B P re 8 8 B n MODEL . HDD 100 Ton | HDD 200 Ton | HDD 300 Ton | HDD 400 Ton HDD 500 Ton HDD 600 Ton

800x1000 800x1000 1000x1200 1200x1400 1200x1500 1500x1700

Hub

Hydraulische Doppelstander Pressen

* Hydraulikpresse zum Formpressen, Stanzen & Biegen usw.

+ Automatik-Betrieb

« Sté3elplatte und Arbeitstisch mit T-Nuten zum Auf-
spannen der Werkzeuge

* Verfahrweg des Stofels einstellbar tiber Endschalter

Riickzuggeschw. mm/sec 115 126 156 123 100
Standardausstattung: -

|
+ Verchromte Zylinder

* Rahmen aus Stahlschweifzkonstruktion Mit Tiefziehkissen

« Automatik-Steuerung

« Sicherheitseinrichtung durch Lichtschranke Ton 130

* Zwei Handbedienung Hub 300 300 300 300 300 300
* Druckeinstellung

- Oldruckanzeige T
* T-Nuten im Tisch >

) . . Riickzuggeschw. mm/sec E) 28 24 47 39 39
+ Bedienungsanleitung (in deutsch)

+ 1 Jahr Garantie

Sonderausstattung:

* Werkzeuge

+ Auswerfzylinder

+ Geschwindigkeitseinstellung
* NC-Steuerung

HDD/1000 TON HDD/300 TON HDD/200 TON HDD/300-600 TON
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Technische Daten

100 116 107 131

Hydraulische 4-Saulen-Presse

- Stabile, verwindungssteife Stahl-Schweif3-Konstruktion

+ Maschinentisch und vierfach gefiihrte StoRelplatte mit T-
Nuten und Aufnahmebohrungen zur Befestigung und
zum Ausrichten der Werkzeuge und Werkstiicke

» Stufenlose Druckregelung

+ Schnelle Hubverstellung tiber Endschalter

- Stiickzdhler

Riickzuggeschw. 115 126 156
Mit Tiefziehkissen optional
. . Kapazitit T 40 65 130
* NC-Steuerung Siemens Hub 300 300 300 300
+ Sicherheits Photozellen

Sonderausstattung

* Teilezdhler

+ Ol-/Luftkiihler

HCFP/D 400 TON HCFP/S 300 TON HCFP/D 100-200 TON



Wir kaufen und vermarkien Inre gebrauchten Maschinen

Aktuelle Angebote fur fabrikneue und gebrauchte Maschinen

finden Sie auf unserer Wenseite:

Ansprechpartner: Dennis Hafker 0152 219 214 16 E-Mail: d.haefker@irma-maschinenhandel.de

NG Hydraulische Tafelschere

+ Blechbreite 3100 mm

* Blechstéarke 10 mm

+ Steuerung DENER HT 071

* Hubzahl 12/Min

« Manuelle Schnittspaltverstellung
» Motorleistung 22 kW

Neuwertig BJ. 2009 20.000 € + MwSt

DENER DMMH-NG/31-10

LOTZE TW 3000/10

Hydraulische Tafelschere

* Blechbreite 3100 mm

* Blechstédrke 10 mm

» Motr. Hinteranschlag 1000 mm
» Hubzahl 11/Min

» Manuell Schnittspaltverstellung
» Motorleistung 21 kW

Gebraucht BJ. 1977 7.950 € + MwSt

GNG Hydraulische Tafelschere

* Blechbreite 3100 mm

* Blechstéarke 16 mm

« Steuerung CYBELEC DNC 60
* Hubzahl 11/Min

TOSKAR VERSAGUT 31/16

+ Autom. Schnittsp. & Schnittwinkel

* Motorleistung 30 kW

Gebraucht, gut erhalten BJ. 2014 35.900 € + MwSt

TOSKAR MASTERFAB 4100x200 Ton
B-Achsen CNC Gesteuert

Gebraucht, gut erhalten BJ. 2015 79.900 € + MwSt

GNC-Hydraulische Abkantpresse

» Steuerung Step 2D/3D

* Blechbreite 4100 mm

* Druckleistung 200 Ton

* Hydr. Oberwerkzeugklemmung
+ CNC Bombierung

» Motorleistung 15 kW

CNG Stanzmaschine
« Steuerung LABOD mit Grafik

BOSGHERT TWIN 1500x2500 CNC
I ROTA REVO INDEX

« Blechlange 9999 mm / Nachsetzen

« Stanzkraft 2 x 280 kN (28 Ton)
* Revotool 8 Stationen,

Werkzeugwechselzeit 2-4 Sek.
» Motorleistung 11 kW

Neuwertig BJ. 2003 64.900 € + MwSt

TOSKAR EASYFAB PLUS 3100x220 Ton
6-Achsen GNC Gesteuert

Vorfiinrmaschine, BJ. 2015

CNG-Hydraulische Abkantpresse
« Steuerung Step 2D/3D

* Blechbreite 3100 mm

* Druckleistung 220 Ton

* Arbeitshub 270 mm

+ CNC Bombierung

* Motorleistung 15 kW

57.900 € + MwSt

FIGEP 801/ Made in Italy
« Stanzkraft 80 ton
* Max. Durchmesser 32x20 mm
» Max. Staerke 20 mm
» Standardkehlentiefe 510 mm
« Stempelhublaenge 0 — 40 mm
* Neupreis 64.000 €

Gebr. senr gut erhalten BJ. 2008 16.900 € + MwSt

GNG Lochstanze mit Koordinatenkreuztisch — HURGO VMX 50 T

Betriebsstunden 11.500

Gebr. sehr gut erhalten BJ. 2010

CNG VERT. BAZ

» Steuerung Winmax Version 8

+ X-Y-Z 1270 x 660 x 610 mm

» Werkzeugplatze 24

« Spindel DIN 69871 A, SK 40

* Drehzahlen max. 12.000 U/min
* Neupreis 130.000 €

49.900 € + MwSt

Prazisions-Drehm. m. Zykienautomatik
+ Spindelbohrung 83 mm

WEILER E50/D3

fiir Futter- und Wellenbearbeitung mit digitaler
Antrigbstechnik und WEILER Software D2
« Steuerung Sinumerik 810D

» Spitzenweite 1000 mm

» Umlauf-@ Gber Bett 570 mm
+ Drehzahl max. 2500 U/min

» Motorleistung 20 kW

Gebraucht, gut erhalten BJ. 2004 15.900 € + MwSt

DIEDESHEIM VDM 90-11

Generaltiberholt 2013/2014 Bj.2001

CNG Karusselldrehmaschine

« Steuerung SINUMERIC 840 C

* Umlaufdurchmesser 950 mm

» Werkzeugaufnahmesystem KM 50
+ Scheibenrevolver 7 Platze

» Werkzeugwechsler Magazin 64 PI.
» Mit B-Achse u. angetr. Werkzeug

89.000 € + MwSt

Alle Preise zzgl. MwSt. Zwischenverkauf vorbehalten. Anderungen von technischen Daten sowie Preisen behalten wir uns vor. Die angebotenen Maschinen (Ausverkauf) sind z. T.
nur einmal verfligbar. Die Abbildungen zeigen teilweise Optionen, welche nicht im Preis berticksichtigt sind. Fur evtl. Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. Alle Preise gelten

einschlieBlich bei Bestellung bis zum 31.12.2016.

www.irma-maschinenhandel.de
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SERVOBRAKE 100/30

6-Achsen Elektrische Abkantpresse
Arbeitslange 3100 mm, Druckleistung 100 Ton, Hub 300 mm,

Absenkgeschw. 75 mm/Sek., Biegegeschw. 20 mm/Sek., Motor 11kW,

L/B/H 4220 x 1961 x 2500 mm, Gewicht 6,5 Ton
Ausgestattet mit:

DELEM DA 66T 2D Grafiksteuerung
Hinteranschlagsystem UNIMEC

X-Prime Hinteranschlag fir konische Biegungen
Hydr. WILA Werkzeugklemmsyst.
SIEMENS-Elektroanlage
FISSLER-Laserschutzeinrichtung

SLIDING ARMS

CE-Zeichen

Konformitatserklarung

116.0008

TECHNISCHE DATEN: Spitzenweite: 510 mm, Stangendurchlass: 65 mm, Verfahrwege: X-Achse 260 mm/Y-Achse + -50 mm/

Z-Achse 580 mm, Drehzahlen: Spindel 1: 5000 U/min, Spindel 2: 6000 U/min

w

B AK YAPAK
AHS 30/13 T

4-Walzen Rundbiegemaschine

Arbeitslange: 3100 mm

Max. Blechstarke 16 mm

Anbiegeleistung 13 mm

Oberwalzendurchmeser @ 330 mm

Unterwalzendurchmesser @ 300 mm

Seitenwalzendurchmesser @ 240 mm

Motor 11 kW

Lénge 5.585 mm, Héhe 1.611 mm, Breite 1.840 mm

Gewicht: 10.850 kg

Ausgestattet mit: Seitliche Materialabstitzungen, hydraulischem
Klapplager, Blechhochhaltevorrichtung, sep. Steuer- & Bedienpult mit
Digitalanzeige fiir Seitenwalzen, Induktionsgehértete Walzen,
Konischbiegeeinrichtung, 2 Walzgeschwindigkeiten

58.0008

Fabrikneu mit Sonderausstattung

MORI SEIKI

NLX 2000 §Y 300

REVOLVER: Werkzeugstationen: 20 Stueck, Hoehe Werkzeughalter: 20 mm, Werkzeugwechselzeit: 0,25 Sekunden,

Max. Drehzahl, angetriebenes Werkzeug: 10.000 U/min

EINGANG: X-Achse 30.000 mm/min, Y-Achse 10.000 mm/min, Z-Achse 30.000 mm/min, B-Achse 30.000 mm/min,

C-Achse 400 mm/min

ANTRIEBSLEISTUNG HAUPTSPINDELMOTOR: Spindel 1: 15 kW bei 50% ED, Spindel 2: 11 kW bei 25% ED
AUSSTATTUNG: 3-Backenfutter KITAGAWA BB208 auf Hauptspindel, 3-Backenfutter KITAGAWA B206 auf Gegenspindel

20-fach Revolver, Reitstock, Hochdruckkuehlung, Futter ausblasen, Spaenefoerderer rechts, Stangenlader Interface

CNC Dreh- und Frascenter
Steuerung: M730BM

e 226000-  © 199.900 -

LED Signallampe, Stueckzahlzaehler, Stundenzaehler, Ausgestattet mit diversen Steuerungsoptionen, 4 Stueck angetriebene

Werkzeughalter, T32451,T32452,T32458,T32459, Transformator: 45 kVA, Abmessungen: LxBxH 2805x1991x2120 mm

Gewicht: 5800 kg

Preisanderungen sowie technische Anderungen, Verfligbarkeiten und Zwischenverkauf
vorbehalten. Alle Angebote giltig bis 31.12.2016. Es gelten unsere AGB.
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Irma Maschinenhandel
SchlinckstraBe 1, 21107 Hamburg

Ihr Ansprechpartner: Willi Klippenstein lhr Ansprechpartner: Dennis Hafker
Technische Beratung / Service Vertrieb
Mobil +49 172 41 40 640 Mobil +49 152 219 214 16
w.klippenstein@irma-maschinenhandel.de d.haefker@irma-maschinenhandel.de

Liebe Kunden,

n A - |
B esu G h e n 8 I e u n S a u .r e r ; \ ! & trotz sorgfdltigster Priifung der technischen Daten sowie der Maschinenbeschrei-
} bungen dieses Kataloges konnen auch wir Fehler ibersehen.

Die standige Optimierung und Verbesserung der Maschinen - herstellerseits — kann
dariiber hinaus zur Folge haben, dass die Angaben dieses Kataloges von den aktuel-
len Maschinenparametern und Beschreibungen abweichen.

Alle Angaben dieses Katalogs sind somit unverbindlich!
An dieser Stelle verweisen wir noch einmal ausdriicklich auf unsere am Ende des
Kataloges abgedruckten Geschaftsbedingungen.

26.-29. Jan 2016 in Halle A4 / Stand A4.423

DENER DENER DENER DENER
PUMA XL 3100/220 NC 30/10 Fiber Laser FL 3015 SERVOBRAKE 100/30
4-Achsen CNC Abkantpresse NC Hydraulische Tafelschere Laserschneidmaschine 6-Achsen Elektrische Abkantpresse
AKYAPAK AKYAPAK HIDROLIKSAN EUROMAC
APK 101 AHS 30/13 H 200 Ton MTX FLEX 6

3-Walzen Rohr- & Profielbiegemaschine 4-Walzen Rundbiegemaschine Hydr. Doppelstanderpresse CNC Stanzmaschine




Allgemeine Geschéaftsbedingungen der Firma IRM Anlagenbau GmbH 10/2014

1 ALLGEMEINES 6  VERSAND UND GEFAHRUBERGANG Voraus an uns abgetreten. Von eingetretenen Schdden sind wir unverziiglich in nach Eingang der Ware am Bestimmungsort, oder wenn der Mangel bei einer ord-

1.1 Unsere allgemeinen Geschédftsbedingungen (AGB) gelten, jeweils in der neusten 6.1 Sofern nichts anderes vereinbart worden ist, erfolgt die Lieferung ab unserem Kenntnis zu setzen. nungsgemadf3en Untersuchung nicht erkennbar war binnen 3 Arbeitstagen nach
Fassung, fiir alle laufenden und kiinftigen Auftrage des in- oder ausldndischen Sitz. Falls die Lieferbedingung einer der Incoterms vereinbart worden ist, findet 8.3 Be-und Verarbeitung der Vorbehaltsware erfolgen fiir uns als Hersteller im Sinne seiner Entdeckung schriftlich, per Telefax oder E-Mail eingegangen ist. Unsere
Bestellers, sofern wir nicht ausdriicklich und schriftlich Abweichungen anerkannt die zum Zeitpunkt des Abschlusses des Vertrages geltende Fassung Anwendung. des § 950 BGB, ohne uns zu verpflichten. Die verarbeitete Ware gilt als Vorbe- Auflendienstmitarbeiter sind zur Entgegennahme von Mangel- und Mengenrii-
haben. Nebenabreden und nachtrdgliche Anderungen sind fiir uns nur nach un- 6.2 Wir die Ware auf Wunsch des Vertragspartners an einen anderen Ort als den Erfiil- haltsware im Sinne der Ziffer 8.1. Bei Verarbeitung, Verbindung und Vermischung gen nicht berechtigt.
serer schriftlichen Bestatigung verbindlich. Dies gilt auch fiir eine Aufhebung der lungsort versandt, tragt der Vertragspartner alle dadurch entstehenden Kosten. der Vorbehaltsware mit anderen Waren durch den Kunden steht uns das Mitei- 9.3 Bei berechtigter Mangelriige hat der Vertragspartner zunachst nur einen An-
Schriftformklausel. Die Entgegennahme unserer Lieferungen und Leistungen gilt Uns steht die Wahl des Transportweges und des Transportunternehmens nach gentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Rechnungswertes der Vorbehalts- spruch auf Nacherfiillung, die wir nach unserer Wahl durch Lieferung man-
als Anerkenntnis unserer Lieferungs- und Zahlungsbedingungen. PflichtgemadBem Ermessen frei. Transportschaden hat der Vertragspartner uns ware und verwahrt Sie unentgeltlich fiir uns. Die hiernach anstehenden Miteigen- gelfreier Produkte (gegen Riicklieferung der beanstandeten Ware) oder durch

1.2 Etwaige Einkaufsbedingungen des Vertragspartners sind fiir uns nur nach aus- sofort bei Empfang der Ware schriftlich nach Art und Umfang zu melden. Eine tumsrechte gelten als Vorbehaltsware im Sinne der Ziffer 8.1. Werden von uns Méangelbeseitigung erbringen. Ist die Nacherfiillung fehlgeschlagen oder dem
driicklicher und schriftlicher Anerkennung verbindlich. Gleiches gilt fiir sonstige Versicherung der Ware gegen Transportschdden, Transportverluste oder Bruch gelieferte Maschinen an Produktionsstatten des Kunden fest mit dem Grund und Vertragspartner unzumutbar (§440 BGB) oder entbehrlich, weil
Allgemeine Geschéaftsbedingungen des Vertragspartners. erfolgt nur auf ausdriicklichen Wunsch des Vertragpartners zu seinen Lasten und Boden verbunden, besteht Einvernehmen, dass die Verbindung nur zu einem vo- a. wir die Nacherfiillung abschiefend ablehnen, b. wir die Nacherfiillung zu ei-

1.3 Vereinbarung des Vertragspartners mit Reisenden, Vertretern und Beauftragten fiir seine Rechnung. riibergehenden Zweck erfolgt. nem vertraglich bestimmten Termin oder innerhalb einer bestimmten Frist nicht
sind fiir uns erst nach unserer schriftlichen Bestatigung verbindlich. Unsere Ver- 6.3 Bei Lieferungen ab unserem Sitz erfolgen Versand und Transport stets auf Ge- 8.4 Der Vertragspartner ist nur im Rahmen eines ordnungsgemaf3en Geschafts- bewirken und der Vertragspartner im Vertrag den Fortbestand seines Leistungs-
treter, Beauftragte und Reisende sind nur bei Vorlage einer Inkassovollmacht zur fahr des Vertragspartners. Dies gilt auch, wenn vom Lager eines Dritten gelie- betriebes und solange er nicht im Verzuge ist, berechtigt, die Vorbehaltsware interesses an die Rechtzeitigkeit der Leistung gebunden hat oder c. liegen beson-
Entgegennahme von Bargeldern und Schecks berechtigt. fert wird (Streckengeschaft) und fiir die Riicksendung von Waren oder Leergut weiter zu verdaufern, zu verarbeiten oder mit anderen Sachen zu verbinden oder dere Umstande vor, die unter Abwagung der beiderseitigen Interessen den sofor-

1.4 Wir sind berechtigt, Daten des Bestellers, die im Zusammenhang mit der Ge- (Mehrwegtransportverpackungen). Die Gefahr geht, auch bei Teillieferung, auf sonst einzubauen (nachstehend auch kurz ,Weiterverduf3erung” genannt.) Jede tigen Riicktritt rechtfertigen (§ 323 Abs. 2 BGB), so steht dem Vertragspartner
schaftsbeziehung zu diesem stehen, im Sinne des Bundesdatenschutzgesetzes den Vertragspartner iiber, sobald die Sendung an die den Transport ausfiihrende anderweitige Verfiigung liber die Vorbehaltsware ist unzuldssig. Von dritter Sei- sofort das Recht zu, den Kaufpreis zu mindern oder nah seiner Wahl vom Vertrag
zu verarbeiten. Person libergeben worden ist oder zwecks Versendung unser Lager verlassen hat. te vorgenommene Pfiandungen oder sonstige Zugriffe auf die Vorbehaltsware zuriickzutreten und Schadensersatz statt der Leistung oder Ersatz vergeblicher

2  ANGEBOT UND VERTRAGSABSCHLUSS 6.4 Verzogert sich die Versendung der Lieferung aus Griinden, die beim Vertragspart- sind uns unverziiglich anzuzeigen. Alle Investitionskosten, z. B. die Kosten einer Aufwendungen nach Maf3gabe der Ziffer 10 zu verlangen.

2.1 Unsere Angebote sind freibleibend. Ein Liefer- oder sonstiger Vertrag kommt erst ner liegen, oder hat der Vertragspartner selbst fiir den Transport der Ware zu sor- Drittwiderspruchsklage gemafR § 771 ZPO, gehen zu Lasten des Vertragspartners, 9.4 Die zum Zwecke der Nacherfiillung erforderlichen Aufwendungen insbesondere
zustande, wenn wir die Kundenbestellung oder den sonstigen Auftrag schriftlich gen, erfolgt Gefahreniibergang mit Anzeige der Versandbereitschaft an den Ver- soweit sie von dem Dritten (Gegner der Widerspruchsklage) nicht auf erste Anfor- Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten tragen wir. Dies gilt auch, wenn
bestdtigt oder Ware angeliefert haben. tragspartner. Bei Lagerung in unserem Werk oder Lager betragen die Lagerkosten derung eingezogen werden kdnnen und die Intervention berechtigt war. Stundet die Aufwendungen sich erhéhen weil das Produkt nach der Lieferung an einen

2.2 Anderung des Herstellungsverfahrens sowie der Produktzusammensetzung, so- monatlich 0,5 % des Rechnungsbetrages. Der Nachweis h&éherer Lagerkosten der Vertragspartner seinem Abnehmer den Kaufpreis, so hat er sich gegeniiber anderen Ort als den Wohnsitz oder die gewerbliche Niederlassung des Vertrags-
weit dadurch Art und Qualitdt des Produktes nicht nachteilig verdndert werden, bleibt vorbehalten. Wir sind berechtigt nach fruchtlosem Ablauf einer angemes- diesem das Eigentum an der Vorbehaltsware zu den geleichen Bedingungen vor- partners verbracht worden ist, es sei denn, das Verbringen entspricht dem be-
behalten wir uns vor. senen Frist anderweitig tiber die Lieferung zu verfiigen und den Vertragspartner zubehalten, unter denen wir uns das Eigentum der Lieferung der Vorbehaltsware stimmungsgemaBen Gebrauch der Sache.

2.3 Soweit nichts anderes ausdriicklich vereinbart ist, kennzeichnen von uns in Ka- in angemessen verlangerter Frist zu liefern. vorbehalten haben; jedoch ist der Vertragspartner nicht verpflichtet, sich auch- 9.5 Nimmt der Vertragspartner eine mangelhafte Ware an, obwohl er den Mangel er-
talogen, Broschiiren und sonstigen Verdffentlichungen publizierte Angaben in 6.5 BeiLieferungen frei Haus/Lager geht die Gefahr, auch bei Teillieferungen, auf den das Eigentum der geniiber seinem Abnehmer erst kiinftig entstehenden Forde- kennt, so stehen ihm die Anspriiche und Rechte bei Mangeln nur zu, wenn er sich
Text- oder Bildform (z. B. Beschreibungen, Abbildungen oder Zeichnungen) die Vertragspartner iiber, sobald die Ware an seinem Geschéftsbetrieb an seinem La- rungen vorzubehalten. Anderenfalls ist der Vertragspartner zur WeiterverdufBe- diese wegen des Mangels bei Annahme vorbehalt.

Beschaffenheit der von uns gelieferten Waren und ihre Verwendungsmaoglichkei- ger abladebereit eingetroffen ist. Das Abladen hat unverziiglich und sachgemap rung nicht ermachtigt. 9.6 Die Abtretung von Anspriichen des Vertragspartners nur in einem Umfang zu-
ten abschliefend. Es handelt sich insoweit um brancheniibliche Naherungswerte, durch vom Vertragspartner in ausreichender Zahl zu stellende Arbeitskrdfte und 8.5 Die Forderungen des Vertragspartners aus der WeiterverauBerung der Vorbe- riickbehalten werden, die in einem angemessenen Verhdltnis zu den geltend ge-
es sei denn, dass sie in der Auftragsbestatigung ausdriicklich als verbindlich be- Entlademittel zu erfolgen. Wartezeiten werden von uns brancheniiblich berech- haltsware werden bereits hiermit an uns abgetreten. Sie dienen in demselben machten Mangeln stehen.

zeichnet werden. Sonstige Herstellerangaben sind nicht verbindlich. net. Scheitert die Anfahrt zum Bestimmungsort aus Griinden, die im Risikobe- Umfange zur Sicherung wie die Vorbehaltsware. Der Vertragspartner ist zu einer 9.7 Die Gewdhrleistung betrdgt 12 Monate ab Gefahreniibergang, sofern die Maschi-

2.4 Mehr- und Minderlieferungen gelten im iiblichen Rahmen als vereinbart. reich des Vertragspartners liegen, geht die Gefahr mit Scheitern der Anfahrt auf Weiterverduf3erung nur berechtigt und ermadchtigt, wenn sichergestellt ist, dass ne 1-Schicht-Betrieb genutzt wird. Bei intensiver Nutzung gilt eine entsprechen-

3 PREISE den Vertragspartner Uber. Dies gilt auch bei unberechtigter Annahmeverweige- die ihm zustehenden Forderungen auf uns tibergehen. de verkiirzte Verjahrungsfrist. Sie betragt bei 2-Schichtbetrieb sechs Monate und

3.1 Fiir die Berechnung sind die am Tage der Lieferung geltenden Preise ma3gebend, rung durch den Vertragspartner Ziffer 6.4 entsprechend. 8.6 Wird die Vorbehaltsware vom Vertragspartner zusammen mit anderen, nicht von bei 3-Schichtbetrieb vier Monate.
soweit nicht ausdriicklich schriftlich ein Festpreis vereinbart worden ist, Netto- 7 ZAHLUNG uns gelieferten Waren zu einem Gesamtpreis verdufRert, so erfolgt die Abtretung 9.8 Gebrauchtmaschinen werden im Zustand wie vorhanden verkauft und die Firma
preise ohne Umsatzsteuer, die der Vertragspartner in der jeweiligen gesetzlichen 7.1 Zahlungen sind in Euro (€) zu leisten und haben porto- und spesenfrei zu erfol- der Forderung aus der Verduferung in Hohe des Rechnungswertes unserer jeweils IRM Anlagenbau GmbH libernimmt keinerlei Gewahrleistung.

Ho6he zusatzlich zu entrichten hat und gelten ohne Verpackung. Sofern keine an- gen. Sie diirften nur an die von uns angegebenen Zahlstellen ausgefiihrt werden. verauflerten Vorbehaltsware. 9.9 Die Entsendung von technischen Mitarbeitern und Montagepersonal von uns,
deren Angaben gemacht werden, beziehen sich Preisangaben auf die europai- Wechsel und Schecks gelten erst nach Einlosung als Zahlung und werden ohne 8.7 Wird die abgetretene Forderung in eine laufende Rechnung aufgenommen, so auch auf Anforderung des Kunden wegen angeblicher Mangel, fiihrt nicht zur
sche Wahrung (Euro). Verpflichtung zur rechtzeitigen Vorlage und Protesterhebung angekommen. tritt der Vertragspartner bereits hiermit einen der Hohe nach dieser Forderung Hemmung der Verjahrungsfrist, ebenso nicht die Durchfiihrung von technischen

3.2 Sofern sich die Grundlagen unserer Kalkulation dndern, behalten wir uns behal- 7.2 Soweit nicht ausdriicklich etwas anderes vereinbart worden ist, haben Zahlun- entsprechenden Teil des Saldos einschlieBlich des Schlusssaldos aus dem Kon- Arbeiten zur Sichtung, Priifung, Regulierung, oder Einstellung der Maschine. Ins-
ten wir uns Preisanpassungen vor. gen sofort nach Rechnungserhalt ohne Abzug zu erfolgen. Bei Uberschreiten von tokorrent an uns ab. besondere ist die Hemmung der Verjahrungsfrist ausgeschlossen, wenn wir nach

3.3 Etwa bewilligte Rabatte entfallen bei Zahlungsverzug des Vertragspartners, Er- Zahlungsfristen sind wir berechtigt, Zinsen in Héhe von 10 Prozent iiber den Ba- 8.8 Der Vertragspartner ist bis zu unserem Widerruf zur Einziehung der an uns abge- dem Ergebnis der Uberpriifungen erkldren, dass kein Mangel festgestellt worden
offnung des Insolvenzverfahrens iiber das Vermdgen des Vertragspartners oder siszinssatz (§ 247 BGB) p.a. zu verlangen. tretenen Forderungen erméachtigt. Wir sind zum Widerruf berechtigt, wenn der ist. Wenn kein Mangel vorliegt, ist der Kunde verpflichtet, die durch die Anforde-
Ablehnung der Er6ffnung mangels Masse. 7.3 Die Aufrechnung mit Gegenanspriichen durch den Vertragspartner ist nur zu- Vertragspartner seinen Zahlungsverpflichtungen aus der Geschéaftsverbindung rung unsere Personals entstandenen Kosten zu vergiiten. Hierfiir gelten unsere
LIEFERUNG ldssig, wenn diese Gegenanspriiche unbestritten oder rechtskraftig festgestellt mit uns nicht ordnungsgemap nachkommt oder uns Umstande bekannt werden, tiblichen Verrechnungssatze.

4.1 Lieferfristen (Termine) beginnen mit dem Datum unserer Auftragsbestatigung, sind. Wegen Méangeln kann der Vertragspartner allenfalls den dreifachen Betrag die geeignet sind, die Kreditwiirdigkeit des Vertragspartners erheblich zu min- 10 HAFTUNG AUF SCHADENSERSATZ
jedoch nicht vor eindeutiger Klarung aller technischen und kommerziellen De- in Hohe des Nacherfiillungsaufwandes zuriickhalten. Bei Ausiibung des Zurlick- dern. Liegen die Voraussetzungen fiir die Ausiibung des Widerrufsrechtes vor, hat 10.1 Wir haften fiir Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Ge-
tails. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn der Gegenstand bis zu ihrem Ablauf un- behaltungsrechts ist der Vertragspartner verpflichtet, in Hohe des nicht gezahl- der Vertragspartner auf unser Verlangen hin uns unverziiglich die abgetretenen sundheit nach den gesetzlichen Bestimmungen.
ser Werk bzw. unser Lager verlassen hat oder die Versandbereitschaft mitgeteilt ten Teilbetrages uns nach unserer Wahl Sicherheit durch Biirgschaft oder Hinter- Forderungen und deren Schuldner bekannt zu geben, alle zum Einzug der Forde- 10.2 Im Ubrigen ist unsere Haftung wegen Pflichtverletzungen und unsere auferver-
ist, wenn die Ware ohne unser Verschulden nicht rechtzeitig abgesendet werden legung bei einem Notar seiner Wahl zu leisten. rungen erforderlichen Angaben zu machen, uns die dazugehérigen Unterlagen tragliche Haftung auf Vorsatz und grobe Fahrldssigkeit beschrankt. Die Haftung
kann. 7.4 Bei nicht rechtzeitiger Zahlung kdnnen wir auszuhandigen und dem Schuldner die Abtretung anzuzeigen. Wir sind auch fiir grobes Verschulden unserer Arbeitnehmer, Mitarbeiter und einfacher Erfiil-

4.2 Bei Fristen und Lieferterminen, die in der Auftragsbestatigung nicht ausdriick- 7.4.1alle Anspriiche aus diesem oder anderen Geschéften, auch soweit sie noch nicht selbst zur Abtretungsanzeige an den Schuldner berechtigt. lungsgehilfen ist hierbei ausgeschlossen.
lich als ,fix" bezeichnet sind, kann uns der Vertragspartner nach Uberschreitung fallig sind, gegeniiber dem Besteller sofort geltend machen; 8.9 Ubersteigt der Nominalwert (Rechnungsbetrag der Ware oder Nennbetrag der 10.3 Die Haftungsbegrenzung bzw. der Haftungsausschluss gemap Ziff. 10.2 Satz 1
schriftlich, per Telefax oder Email, eine angemessene Nachfrist zur Lieferung/ 7.4.2unser Lieferungen oder sonstigen Leistungen aus diesem oder anderen Auftra- Forderungsrechte) der fiir uns bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forde- gilt nicht fir die Verletzung solcher Vertragspflichten, die die ordnungsgemape
Leistung setzen. Erst mit Ablauf dieser Nachfrist knnen wir in Verzug geraten. gen bis zur vollstandigen Erfiillung unserer samtlichen noch offen Anspriiche aus rungen insgesamt um mehr als 21 v. H., sind wir auf Verlangen des Vertragspart- Durchfiihrung des Vertrages tiberhaupt erst ermoglichen und auf deren Einhal-

4.3 Fristen und Termine verldangern sich unbeschadet unserer Rechte aus Zahlungs- diesem oder anderen Auftrdgen durch den Besteller zuriickhalten; ners insoweit zur Freigabe von Sicherheiten nach unserer Wahl verpflichtet. tung der Vertragspartner vertrauen darf (so genannte Kardinalspflichten oder
verzogerungen des Vertragspartners um den Zeitraum, um den der Vertragspart- 7.4.3eine angemessene Sicherheitsleistung verlangen; 8.10 Wenn wir den Eigentumsvorbehalt geltend machen, so gilt dies nur dann als vertragswesentliche Pflichten).
ner seine Verpflichtungen uns gegeniiber nicht nachkommt. 7.4.4die von uns gelieferte noch unter Eigentumsvorbehalt stehende Ware zuriickver- Riicktritt vom Vertrag, wenn wir dies ausdrticklich schriftlich erklaren. Das Recht 10.4 Die Haftung ist auf den vertragstypischen Schaden begrenzt, mit dessen Entste-

4.4 Unvorhersehbare, aufergewdhnliche, von uns nicht zu vertretende Ereignisse langen. Sollte die Ware aufgrund Zeitablaufs nicht mehr oder nicht mehr unein- des Vertragspartners, die Vorbehaltsware zu besitzen, erlischt, wenn er seine Ver- hung wir bei Vertragsabschluss aufgrund der uns zu diesem Zeitpunkt bekannten
wie Arbeitskampfe, Betriebsstorungen, behordliche Maf3nahmen, Transportsts- geschrankt verwertbar sein, sind wir berechtigt Wertausgleich zu verlangen. pflichtung aus diesem oder einem anderen Vertragen nicht erfiillt. Umstande rechnen mussten.
rungen oder sonstige Falle h6herer Gewalt, gleich ob diese Ereignisse bei uns 7.5 Erhalten wir nach Vertragsabschluss Kenntnis von Tatsachen tiber eine wesentli- 8.11 An Abbildungen, Zeichnungen, Mustern und sonstigen Unterlagen behalten wir 10.5 Eine weitergehende Haftung ist unabh&dngig von ihrem Rechtsgrund ausge-
oder unserem Vorlieferanten auftreten, befreien uns von der Verpflichtung aus che Verschlechterung der Vermdégensverhdltnisse des Vertragspartners, die nach uns Eigentums- und Urheberrechte vor. Sie diirfen ohne unsere Einwilligung we- schlossen. Wir haften insbesondere nicht fiir mangelnde wirtschaftlichen Erfolg,
dem jeweiligen Vertrag; Hindernisse voriibergehender Natur allerdings nur fiir pflichtgemadBem kaufméannischen Ermessen geeignet sind, unseren Anspruch der vervielfaltigt noch anderen zugénglich gemacht werden und sind auf Verlan- entgangenen Gewinn, mittelbare Schaden, Mangelfolgeschaden und Schaden aus
die Dauer der Behinderung zuziiglich einer angemessenen Anlauffrist. Wie durch auf Gegenleistung zu gefahrden — hierzu z&hlen wir insbesondere der Antrag gen oder bei Nichterteilung des Auftrages unverziiglich an uns zurtickzusenden. Anspriichen Dritter.
derartiger Ereignisse die Lieferung nachtraglich unmdoglich oder fiir eine der Par- auf Erd6ffnung des Insolvenzverfahrens, so kénnen wir bis zum Zeitpunkt seiner 8.12 Enthalt unser Liefergegenstand Software, bleiben samtliche Rechte an der Soft- 10.6 Die vorstehenden Haftungseinschrankungen gelten gleichermafen fiir Ansprii-
teien unzumutbar, sind beide Parteien berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten. Leistung die Stellung einer geeigneten Sicherheit binnen einer angemessenen ware, insbesondere Urheber- oder sonstige Gewerbliche Schutzrechte, bei uns. che auf Ersatz auf vergeblicher Aufwendungen (§284 BGB).

4.5 Unsere Haftung fiir Verzégerungsschaden, die auf einer leicht fahrldssigen Frist oder die Leistung bei Gegenleistung verlangen. Kommt der Vertragspartner Wir raumen lediglich eine einfache auf den Verwendungszweck bezogene Nut- 10.7 Gegen uns gerichtete Schadensersatzanspriiche, gleich aus welchem Rechts-
Pflichtsetzung beruhen, ist ausgeschlossen, es sei denn, die Pflichtverletzung unserem berechtigten Verlangen nicht rechtzeitig nach, so kénnen wir vom Ver- zungslizenz ein. Die in § 69 c des Urheberrechtsgesetzes genannten Handlungen, grund, verjahren innerhalb von zwei Jahren ab dem gesetzlichen geregelten Be-
fiihrt zu einer Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit. Eine An- trag zuriicktreten oder Schadensersatz verlangen. In dieser Situation kénnen wir insbesondere die Vervielfadltigung, Bearbeitung oder Verbreitung bediirfen unse- ginn der Verjahrungsfrist, spatestens jedoch ab Ablieferung der Sache.
derung der Beweislast zum Nachteil des Vertragspartners ist mit dieser Regelung samtliche Betrage — auch etwa gestundete Summen - sofort féllig stellen. rer schriftlichen Zustimmung. 10.8 Mit den vorstehenden Regelungen ist eine Beweislastumkehr zum Nachteil des
nicht verbunden. 8 EIGENTUMSVORBEHALT UND SCHUTZRECHTE 8.13 Werden bei der Herstellung der Produkte nach Mustern oder sonstigen Angaben Vertragspartners nicht verbunden.

4.6 Wir sind zu Teillieferungen berechtigt, soweit diese fiir den Vertragspartner zu- 8.1 Alle gelieferten Waren bleiben bis zur vollen Bezahlung der geschuldeten Vergii- des Vertragspartners Schutzrechte Dritter verletzt, so stellt uns der Vertragspart- 10.9 Schadensersatzanspriiche nach dem Produkthaftungsgesetz bleiben unbefiihrt.
mutbar sind. Teillieferungen kénnen gesondert in Rechnung gestellt werden. tung einschlieBlich aller Nebenforderungen unser Eigentum. Bei Annahme von ner von samtlichen Anspriichen frei. 11 ERFULLUNGSORT, GERICHTSSTAND, ANWENDEBARES RECHT

4.7 Nimmt der Vertragspartner die bestellte Ware trotz Aufforderung und Fristset- Wechsel oder Schecks gilt die Zahlung erst mit deren endgiiltiger Einl6sung als 8.14 Wird uns der Auftrag nicht erteilt, sind wir berechtigt, eine angemessene Vergti- 11.1 Erfiillungsort fiir alle beiderseitigen Verpflichtungen ist der Sitz der Firma IRM
zung von mindestens zwei Wochen nicht ab, sind wir berechtigt, vom Vertrag zu- geleistet. Zu den Nebenforderungen geh&ren insbesondere die Kosten fiir die tung fiir von uns erstellte Produktproben zu verlangen. Anlagenbau GmbH.
riickzutreten und vorbehaltlich weitere Schadensersatzanspriiche eine pauschale Verpackung, Fracht, Versicherung, Bankspesen, Mahnspesen, Anwalts-, Gerichts- 9  GEWAHRLEISTUNG 11.2 Ausschlieflicher Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten ist unser Sitz laut Handels-
Nichtabnahmeentschadigung in Hohe von 20% des vom Besteller zu zahlenden und sonstigen Kosten. 9.1 Wir haften nicht fiir unsachgemape oder ungeeignete Verwendung der Produkte. register, wenn der Vertragspartner Kaufmann oder ein Rechtstrager des 6ffentli-
Netto-Preises zu verlangen. Dem Besteller bleibt der Nachweis vorbehalten, dass 8.2 Der Vertragspartner nimmt die Vorbehaltsware fiir uns in handelsiibliche Verwah- Insbesondere haften wir nicht fiir Schaden, die durch duferen Einfluss, unsach- chen Rechts im Sinn von § 29 a) Abs. 2 ZPO ist. Wir sind jedoch auch berechtigt,
uns kein Schaden entstanden ist. rung. Erist zur getrennten Lagerung und Kennzeichnung der von uns gehérenden gemafe Aufstellung und Behandlung, mangelhafte Bedienung oder Wartung, den Vertragspartner an seinem gesetzlichen Gerichtsstand zu verklagen.

5 AUSKUNFTE UND BERATUNGEN Ware Verpflichtet. Wir sind berechtigt, die getrennte Lagerung und Kennzeich- Korrosion oder gewdnliche Abnutzung entstanden sind. Fiir die Abnutzung von 11.3 Die Beziehungen zwischen uns und dem Vertragspartner unterliegt deutschem
Auskiinfte und Beratungen hinsichtlich unserer Produkte erfolgen aufgrund un- nung nach kurzfristiger Voranmeldung zu kontrollieren. Sofern die Er6ffnung des Verschleif? wird ebenfalls keine Gewahr tibernommen. Verschleif3teile sind alle Recht unter Ausschluss des Abkommens der Vereinten Nationen iiber den inter-
serer bisherigen Erfahrungen. Die hierbei angegebenen Werte sind ermittelte Insolvenzverfahrens iiber das Vermodgen des Vertragspartners beantragt wird, sich drehenden Teile, alle Antriebsteile und Werkzeuge. nationalen Warenkauf (CISG) und der Regeln des Internationalen Privatrechts.
Durchschnittswerte. Eignungspriifungen der gelieferten Ware und die Beachtung sind wir berechtigt, die Vorbehaltsware umgehend selbst als unser Eigentum zu 9.2 Der Vertragspartner ist verpflichtet, die gelieferten Waren — auch wenn zuvor 11.4 Erganzend gelten die Vertragsklauseln der INCOTERMS.

von Verarbeitungsvorschriften werden durch Auskiinfte oder Beratungen nicht
entbehrlich. Miindliche Angaben sind unverbindlich. Fiir eine etwaige Haftung
gilt Ziffer 10 dieser Bedingungen.

kennzeichnen und/oder wieder selbst in Besitz zu nehmen. Der Vertragspartner
haftet fiir den Verlust unserer Waren. Er hat die Ware auf seine Kosten zu unseren
Gunsten gegen alle Risiken, gegen alle Risiken, insbesondere gegen Feuer, Was-
ser und Diebstahl zu versichern. Die Versicherungsanspriiche werden hiermit im

Muster oder Problem libersandt worden waren — unverziiglich nach Eintreffen bei
ihm auf Vollstéandigkeit und Ordnungsmapigkeit sorgfaltig zu untersuchen. Die
Lieferung gilt als genehmigt, wenn eine Méangelriige nicht binnen 3 Arbeitstagen

Sollten einzelne Bestimmungen unwirksam sein oder die Wirksamkeit durch ei-
nen spater eintretenden Umstand verlieren, so bleibt die Wirksamkeit der uibri-
gen Bestimmungen hiervon unberiihrt.

Liebe Kunden, trotz sorgfaltigster Priifung der technischen Daten sowie der Maschinenbeschreibungen dieses Kataloges konnen auch wir Fehler tibersehen. Die standige Optimierung und Verbesserung der Maschinen - herstellerseits - kann dariiber hinaus zu Folge haben, daf die Angaben dieses Katalogs von den aktullen Maschinenparametern und Beschreibungen abweichen. Alle Angaben dieses Katalogs sind somit unver-

bindlich! An dieser Stelle verweisen wir noch einemal ausdriicklich auf unsere am Ende des Katalogs abgedruckten Geschaftsbedingungen
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